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Nowa metoda oznaczania liczby kwasowosm~ kopali

Nouvelle méthode pour déterminer le nombre d’acidité des copals

Inz. Zygmunt LEPPERT
(Nadeszlo 20 wrzesnia 1930)

Niewatpliwie tak przy identyfikacji kopali,
jak i w technice fabryecznej przy wyborze odpo-
wiedniego rodzaju kopalu z calego szeregu préb,
nadsylanych przez eksporteréw, jedna z naj-
wazniejszych cech poza twardoscia, ciezarem
wlagciwym, punktem topliwosci wzglednie nad-
tapianiasie, barwa i wygladem zewnetrznym —
jest liczba kwasowosci danego kopalu.

Warto przypomnieé, iz kopal Cowrie, nic
odznaczajacy sie znaczna twardoscia, naogol
ciemny i malo spoisty nie byl wysoko ceniony,
dopodki nie zorjentowano sie, iz dzieki male]
swej kwasowosci moze byé stosowany do ema-
lij lakierowanych na bieli cynkowej bez ich
przygeszczania, od tego momentu cena ko-
pali Cowrie poczela tak silnie wazrastaé, ze

dzisiaj jest on najdrozszy i malo dostepny.

' Posiadanie wiec prostej metody oznacza-
nia liczby kwasowosei kopali, zapomoca kto-
rej moznaby otrzymaé szybko Scisle dane,
_niewatpliwie przyczyni sie do ulatwienia cze-
- stokro¢ trudnego zadania czy to stwierdzenia
gatunku, czy tez wyboru tej, a nie innej préby
przy zakupie partji kopalu.

Przy oznaczaniu liczby kwasowoéci naj-
wigkszg trudnoéé sprawia rozpuszczenie ko-
palu w dobranych rozpuszezalnikach. Jak
to stwierdzaja liczne badania Tschirch’a,
Rackwitz'a, Kocha i innych?) kopale

Ll sichirech H. u:-H. Dschirch:Ka:
han, Ann. Phys. 443. 1910. Tschirch, Will-
ner. Ann. Phys. 285. 1910. Tschirch, En-
zel. Ann. Phys. 293. 1908. Tschirch, Rack-
witz. Ann. Phys. 415. (1907). T schirch,
Niederstadt. Ann. Phys. 145. (1901). Tschirch,
Koch. Ann. Phys. 202. (1902). Tschirch, Ma-
chenbaum. Ann. Phys. 13.(1912). ;

Przemyst Chemiczny.

sa koloidami i rozpuszczalno$é ich bardziej
zalezna jest raczej od ich stanu fizyéznego.
ilosei 1 stosunku rozpuszezalnikow, '
wlasnosci chemicznych danego kopalu.
Nieodpowiednio dobrane stosunki rozpu-
szczalnikow, lub zmiany koncentracji roztwo-
ru, powoduja niejednokrotnie albo zupelne
nierozpuszezenie sie kopalu, albo tez czesciowe
wytracenie z roztworu. Jak zwraca uwage
K. Dieterich?!) utarlo si¢ falszywe mnie-
manie, ze kopale twardsze sa trudniej rozpu-
szezalne od miekkich. Tschirch dowiddl,
ze tak nie jest, rozpuszezalnosé kopalu Zan-
zibar np. nie rézni sie wedlug tego badacza
od innych kopali. Wielki wplyw na rozpu-
szezalno$é wywiera natomiast wiek kopalu,
stopien czystosci spoistosei kawalkéw i t. p.
W literaturze znajdujemy kilka metod
oznaczania liczby kwasowosci kopalu.
Henri A @ Gardner? w znanem
swem dziele, opisujacem metody badania
farb 1 lakieréw zaznacza: ,,Do oznaczania
liczby kwasowosci kopali opublikowane sa
liczne metody, przyczem stosowane sa r6zno-
rodne rozpuszezalniki w rozmaitych ilosciach.
Wartosel otrzymane réznia si¢ bardzo miedzy
soba i dane znajdywane w literaturze bardzo
czesto przecza sobie wzajemnie’’.

niz od

W dalszym

1) Karl Dieterich. Analyse der Harze,
Balsame u. Gummiharze. Zweite wermehrte u.
verbesserte Auflage neubearbeitet von Erich
Stock. Berlin 1930,

2) Henri Gardner. Untersuchungsme-
thoden der Lack- u. Farben-Industrie (Physical
a. Chemical Examination of Paints Varnishes Lac-
queurs a. Colors). vierte Auflage, ibersetzt u. er-
ginztvon Bernard Scheifele. Berlin.str. 511.
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ciagu pisze: ,,Poniewaz wiele zywic, albo zu-
pelnie nie rozpuszeza si¢ w alkoholu, albo tylko
czeéciowo sie rozpuszcza, poleca sie stosowacé
inne rozpuszezalniki, a wiec przedewszystkiem
mieszaniny alkoholu, benzyny, eteru i chloro-
formu’. Jesli chodzi o wykonanie samego ozna-
czenia liczby kwasowoéei to Gardner!)
radzi bra¢ okolo 3 g sproszkowanego kopalu,
rozpuszeza¢ go w mieszaninie alkoholu z ben-
zolem (1:1) i mianowaé¢ wprost n/5 KOH alko-
holowym, pozostawié ¥na’ przeciag 18 godz
i nadmiar lugu mianowaé n/5 H,S0; wzglednie
gotowa¢ przez 13 min pod chlodnica zwrotna
i po ostygnieciu plynu natychmiast miano-
waé nadmiar tugu.

Metody zebrane przez K. Dieterich’a’)
nie daja réwniez fcislych rezultatéow, chocby
dlatego, ze przy stosowaniu mieszanin takich
rozpuszezalnikéw jak alkohol, benzol, chlo-
roform, bardzo czesto duza ilo$¢ kopalu nie
rozpuszcza sie 1 oznaczana jest zazwyczaj
nie kwasowos¢ produktu badanego, lecz eks-
traktu, ktéry moze by¢ rozmaity.

Dieterich®) nie poprzestajac na po-
daniu ogélnej metody oznaczania liczby kwa-
sowosci kopali, przytacza précz tego przy
opisie kazdego poszezegdlnego gatunku kopalu
oddzielny sposéb oznaczania powyzszej liczby,
réznigey sie giownie doborem i iloscia rozpu-
szezalnika, moca uzytego tugu i t. d.

Wymienia on nastepujace metody ogdlne,
nadajace si¢ do oznaczania liczby kwasowosci
kopali i innych gumozywic.

1. Przez mianowanie wprost: przygotowuje
sie wyciag alkoholowy z danego kopalu i mia-
nuje n/2 lub n/10 KOH alkoholowym z fenol-
ttalema ‘

. Przez mianowanie zwrotne: kopal do-
kla,clme sproszkowany- zadaje sie w kolbce
z doszlifowanym korkiem nadmiarem n/2
KOH alkoholowego i benzyna, pozostawia
na 24 godz, wzglednie do calkowitego roz-
puszczenia kopalu, i mianuje n/2 H,S0,
z fenolftaleina.

Przy mianowaniu zwrotnem dodany w nad-
miarze lug alkoholowy siuzy zaré6wno do wia-
zania kwaséw, jak i do rozpuszezania kopalu
1 wtedy jednak przy uzyciu wyzej wskazanych

1) Gardner 512.
2y Dieterich 231—294.
) Dieterich 33.
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rozpuszezalnikéw do roztworu przechodzi za-
zwyczaj tylko czesé kopalu.

Specjalnie dla kopalu Cowrie Diete -
rich?) podaje: 1 ¢ kopalu Cowrie dokladnie
sproszkowanego zadaje sie w kolbce 7z doszli-
fowanym korkiem mieszaning zlozona z 15 cm?
benzolu, 5 ¢m? alkoholu etylowego oraz 15 cm?®
n/5 KOH alkoholowego, pozostawia na 18 godz,
dodaje 25 cm?® alkoholu i mianuje nadmiar
tugu n/2 H,S0, z fenolftaleina.

Dla liczby kwasowosci kopali Cowrie ozna-
czanej powyzsza metoda podaje Dieterich
nastepujace wartoseci: 74—142.

Specjalnie dla kopalu Zanzibar Diete-
ric h?) poleca nastepujacy sposéb: 1 ¢ kopalu
Zanzibar dokladnie sproszkowanego zadaje sie
w kolbce z doszlifowanym korkiem mieszanina
zlozona z 25 c¢m® benzyny, 25 cm? eteru etylo-
wego oraz 20 cm® n/2 KOH alkoholowego,
pozostawia na 24 godz w temperaturze poko-
jowej i mianuje nadmiar lugu bez dodawania
wody zapomoca n/2 H,SO, z fenoftaleina.

Dla liczby kwasowosci kopalu Zanzibar
oznaczanej powyzsza metoda podaje wartosei:
60 — 65. -

Doda¢ tu nalezy, ze wyzej wymieniona
metoda dla oznaczania liczby kwasowosci

kopalu Zanzibar nie zostala zmieniona od
r. 18983.)
Marcusson i Wlntclfeld“)

podaja jeszcze n'tstqpumcq metodq 4—-3 ¢
dokladnie sproszkowanego kopalu zadaje sie
200 ¢m?® mieszaniny zlozonej z rownych czesci
benzolu i absolutnego obojetnego alkoholu
etylowego, przyczem ogrzewa sie przez czas
krotki pod chlodnica zwrotna, po ostygnigciu
mianuje sie 7/10 KOH alkoholowym z fenol-
ftaleina. O ile chodzi o kopal trudno rozpu-
szczalny, przygotowuje sie szereg wyciagow
przez gotowanie z absolutnym alkoholem i mia-
nuje oddzielnie poszczegélne wyciagi — me-
tode te autorowie nazwali cze$ciowem ozna-
czeniem liczby kwasowosci (Teilsaiirezahl).
Metoda proponowma, przeze mnie polega
na stosowaniu terpineolu, jako rozpuszczalnika.
Terpineol (C),H;0H) otrzymuje si¢ syn-
tetycznie przez dzialanie octanu sodowego

) Dieterich 72.

) Dieterich 244.

3) Helfenberger Annalen 1898. 95.

1) Chem. Revue der Fett—IHarz—Industrie 1909
Zi D04
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i H,80, na terpentyne, wytworzony w ten
spos6b octan terpineolu zmydla sie alkaljami
i przez dystylacje wyosabnia. gesty bezbarwny
plyn nierozpuszezalny w wodzie o przyjemnym
zapachu posiadajacy ciezar wlasciwy 0,940 i
t. wrzenia 218—219°.

Terpineol jest jak wiadomo jednym z naj-
lepszych rozpuszezalnikéw dla kopali w stanie
surowym, prébowano nawet swego czasu przy-
gotowywac lakiery z'roztworéw kopali w ter-
pineolu bez uprzedniego ich topienial). Préby
te, jak wiadomo, zawiodly nietylko z tego
wzgledu, ze terpineol jest bardzo kosztownym
rozpuszezalnikiem, ale przedewszystkiem dla-
tego, ze lakiery w ten sposéb otrzymane nie
posiadaly cennych wlasnosei lakieréw, przygoto-
wanych zwykla metoda z kopali uprzednio
poddanych procesowi topienia (pirokopali),
pozatem terpineol skutkiem swej wysokiej tem-
peratury wrzenia w poréwnaniu np. z terpen-
tyna opdznial bardzo schniecie lakieréw.

Dla celéw jednak analitycznych, szczegdl-
nie za$ do oznaczania liczby kwasowoéci
kopali, rozpuszczalnik ten nadaje sie znako-
micie. '

Opismetody.

1 ¢ dokladnie sproszkowanego kopalu
gotuje sie do rozpuszezenia z 20 g terpineolu
w kolbce zaopatrzonej chlodnica zwrotna:
trudniej rozpuszczalne kopale gotowaé nalezy
niekiedy czas dluzszy od 1 do 3 godz. Goracy
jeszeze roztwor zadaje sie 20 em® alkoholu
metylowego 1 po ostygnieciu mianuje sie
n/10 KOH.

Dla. trudno rozpuszezalnych kopali lepiej
nadaje sie¢ mianowanie zwrotne, w tym wypadku
bowiem dodany w nadmiarze lug ulatwia
mozliwie calkowite przyjscie kopalu do roztworu,
Roztwér kopali w terpineolu zdaje sie, nie
czekajac na ostygniecie, 20 em? alkoholu etylo-
wego i 20 em® n/2 KOH alkoholowego, poczem
ogrzewa sie pod chlodnica zwrotna w ciagu okolo
15 min. Poniewaz przy ogrzewaniu z lugiem
plyn silnie ciemnieje, nalezy go rozcienczy¢
do objetosci okolo 200 ¢m? alkoholem etylowym
i po ostygnieciu mianowaé n/2 H,S0O, z fenofo-
taleina.

Rozumie sie, ze metode te stosowaé mozna
jedynie dla tych zywic, ktére nie zawieraja

1) Pat. niem, 160 791, 13/VIII 1913,

PRZEMYSL CHEMICZNY 3

skladnikéw zmydlajacych sie, a wiec przede-
wszystkiem wlasnie dla kopali.

Dieterich?!) niejednokrotnie zwraca
uwage, aby przy mianowaniu czy to bezpo-
fredniem czy zwrotnem stosowac¢ wylacznie lug
alkoholowy, gdyz dodatek wody rozklada po-
wstajace mydlo zywiczne i mozna dojs¢ do
zupelie blednych wynikéw.

Powyzszego przy stosowaniu terpineolu jako
rozpuszezalnika i mianowaniu wprost nie stwier-
dzilem, otrzymane wyniki czy to przy uzyciu
lugu wodnego, czy alkoholowego sa mniej wig-
cej zgodne, jak wida¢ z przytoczonych rezulta-
tow:

Liczba kwasowoseci S
oznaczana wprost
Kopal [ Lugiem | I‘ut:;;;m

alkoholo- \ "o&’n e
wym ALY
Cowriesproba 1° - 0 =) 56 61
Cowrie proba 2. .o . 80 84
Borneo typu Cowrie . 148 155
Zanzibari s e 61 61
Manilla miekki . . . . 145 145
Congo przezroczysty . . 123 120

Dodaé jeszeze nalezy, ze przy oznaczaniu
liczby kwasowosci kopali wprost metoda ter-
pineolowa — stosowanie 7/10 lugu wodnego
daje przejscie barwy o wiele wyraZzniejsze niz,
to, ktére otrzymuje sie przy uzyciu lugu alko-
holowego nawet normalnego, z tego wiec wzgle-
du nalezy przy mianowaniu wprost metoda
terpineolowa stosowaé¢ lug wodny.

Natomiast przy mianowaniu zwrotnem na-
lezy uzywa¢ wylacznie lugu alkoholowego,
gdyz przy ogrzewaniu z lugiem wodnym otrzy-
muje sie roznice dochodzace do 2 cm? zuzycia
tugu, zgodnie z wynikami podanemi przez
Dieterich a?).

Yiug alkoholowy stosowany do mianowania
nalezy przygotowywaé¢ na alkoholu metylo-
wym, gdyz zawiera on mniej aldehydéw powo-
dujacych ciemnienie plynu.

Ponizej podaje szereg wynikéw, otrzyma-
nych dla kopali latwiej rozpuszczalnych przy
mianowaniu wprost (tablica I), dla kopali,
fatwiej rozpuszezalnych przy mianowaniu wprost

)y Dieterich str. 239.
) Dieterich str. 239,
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i zwrotnem (tablica II), oraz dla kopali trud-
niej rozpuszczalnych przy mianowaniu wprost
i zwrotnem (tablica III).
TABLICA I.
Liczby kwasowoscei kopali latwiej rozpuszezal-
nych, oznaczone metoda terpineolowsg przy miano-
waniu wprost n/10 KOH wodnym.

i Liczba
I kwasowosei S
Kitol piasl ;
POSZCZ: | ¢rednia
0zZNacz.
129
L M A 126 2Q
Manilla twardy préba 1. 134 128
% 126
|
Manilla twardy. proba 2. . . | }8? 164
151
Manilla twardy préba 3. . . 145 149
| 151
154
Manillasmiekki o ol G 160 153
145
Congo proba 1 przezroczysty . | 123 ;
Skl - 120
bezbarwny . . |l 117
Congo préoba 2 przezroczysty 132 132
e o e RE v
65
Cowrie proba 1 nieprzezrocz. 50 60
62
o g
Cowrie préba 2 bardziej prze- | 95 36
ZLOCZYSUY ich g iones Tt st 36 52
i 8
i
Borneo typu Cowrie proba 1 : o 145
- : : 145 :
; NPl 157 e
Borneo typu Cowrie typu 2. 157 157
Benguella % g(l) 130
Sambas préba 1 1158 129
- 140
Sambagsiprobas2e = oo 2| 134 140
145
Pontianac . i 155
157
Angola czerwony ]EZ 157
; 157
Angola zolty préba 1 . . . }iz) 151
Angola zolty proba 2 . . . 140 140
1
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TABLICA 1I.

Poréwnanie liezb kwasowosci kopali latwiej
rozpuszezalnych, oznaczonych metoda terpineolowsa
przy mianowaniu wprost, oraz przy mianowaniu
zwrotnem.

Liczba kwasowo-

| $ei S przy mia-
|

K op a'l nowaniu
PERrRE P
| zwrot-
wprost |
REa i I i nem
Cowrie préba 1 nieprzezrocz. 65 72
Congo préba 2 przezrocz.
726ty |G 133 140
Manilla twardy préba 1. . . 134 140
Sambas probai 2 iec . Lol 140 145
|

TABLICA III.

Poréwnanie liezb kwasowosei kopali trudniej
rozpuszezalnyeh oznaczonych metoda terpineolowsq
przy mianowaniu wprost, oraz przy mianowaniu
zwrotnem.

i . e
Il Liezba kwasowosei S
it przy mianowaniu

Kopal ‘ Wprost zvrotn(nn
jiiposzcz. Sred- poszcz.i Sred-
§=01|1acz. nia | oznacz., nia

S e —————— — Enas == ""{E““Z‘_?‘“L:"‘.‘Z‘::":J — e
o 50 | aeial 112 ;
Zgazibar gladki - [. = 51 e 112

|
l 67 106
Zanzibar wladciwy . . | b‘l 72 109 103
(z gesia skorka) Il 84 106
67 100
it 80
-~ i‘ §

Jak wida¢ z przytoczonych rezultatow,
liczby kwasowosci kopali latwiej rozpuszczal-
nych, oznaczane metoda terpineolowa, przy
mianowaniu wprost i ‘zwrotnem réznia sie
nieznacznie, natomiast ogromne réznice otrzy-
muja sie w analogicznym wypadku dla liczb
kwasowosci kopali trudniej rozpuszczalnych,
przyczem dla tych ostatnich niewatpliwie
rezultaty otrzymane przy mianowaniu zwrot-
nem sa bardziej prawdopodobne, gdyz jak to
juz zaznaczalidémy, dzieki ogrzewaniu z tugiem
kopal rozpuszcza sie dokladniej.

7 praktyki wiadomo, ze np. kopal Zanzibar,
ktérego nie mozna stosowaé w zadnym wypadku
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do lakieréw emaljowych ucieranych z zasado-
wemi farbami, jest znacznie kwasniejszy od
kopali Cowrie. Tymezasem wyniki oznaczen
liczby kwasowosel podane przez Dietericha
przecza temu:

Wedlug Dietericha:
Liczba kwasowosci kopalu Zanzibar 60—65.

Liczba kwasowosci kopalu Cowiie 74—142.
Natomiast metoda terpineolowa otrzymano:

Liczba kwasowosci kopalu Zanzibar przy
oznaczaniu wprost 72.

Liczba kwasowo$ci kopalu Zanzibar przy
oznaczaniu zwrotnem 103 gdy tymczasem:

Liczba kwasowosei kopalu Cowrie proba I
nieprzezroczysta przy oznac:aniu wprost 65.

Liczba kwasowosci kopalun Cowrie proba I
nieprzezroczysta przy oznaczaniu wprost 72.

Poréwnujac powyzsze rezultaty musimy
uzna¢, ze dla kopalu Zanzibar wynik oznaczen
liczby kwasowosci metoda terpineolowa przy
oznaczeniu zwrotnem najbardziej odpowiada
rzeczywistosci.

Przy oznaczaniu wiec liczby kwasowosel
kopali metoda terpineolowa nalezy dla kopali
latwiej rozpuszczalnych stosowaé¢ mianowanie
wprost, dla kopali trudniej rozpuszczalnych
mianowanie zwrotne, w razach watpliwych
wykonaé oznaczenie przez mianowanic wprost
i zwrotne: o ile wypadnie znaczna r6znica
zatrzyma¢ sie na rezultacie otrzymanym
przy mianowanin zwrotnem.

Wyzej podana metoda terpineolowa posiada
wiec nastepujace zalety :

1. Daje wyniki zgodne przy wykonywaniu
szeregu oznaczen dla jednego i tego samego
kopalu (patrz tablice I).

2. Rezultaty oznaczen otrzymane ta meto-
da sa najbardziej prawdopodobne.

3. Jest ogdlna dla wszystkich kopali i nie
wymaga dla kazdego poszczegélnego gatunku
specjalnego doboru rozpuszczalnikow.

4. Otrzymane metoda ta wyniki, dzieki
wlasnie jednakowemu traktowaniu réznych
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gatunkéw kopali, daja dane umozliwiajace
poréwnywanie kwasowosci tych gatunkow.

ZUSAMMENFASSUNG :
Neue Methode zur Bestimmung

der Sidurezahl von Kopalen

Bei der Beurteilung von Kopalen spielt die
Siurezahl die wichtigste Rolle; die bisherigen Metho-
den ihrer Bestimmung ergeben nicht immer mit dem
anderweitigen Verhalten der Kopale tibereinstimmen-
de Werte. Ausserdem kann keine der existierenden
Bestimmungsarten fir alle Kopalsorten ‘angewandt
werden. Das Hauptiibel liegt darin, dass sich die
verschiedenen Kopale nicht restlos in den bisher
angewandten Losungsmitteln auflosen; die Siure-
zahl wird eigentlich nur im Extrakt bestimmt.

Es wurden die bekannten Methoden von G ard-
ner, Dieterich, Marcusson und Winter-
feld kritisch untersucht. Als neues Losungsmittel
fiir Kopale wird Terpineol ¢, H,;OH vorgeschla-
gen da es sich vortrefflich dazu eignet.

Beschreibung der neuen Methode: 1 g¢r des fein
zerrieben Kopals wird mit 20 gr Terpineol in einem
Kolbehen am  Rickflusskithler  gekocht;  schwer
losliche Kopale miissen manchmal 1 bis 3 Stun-
den gekocht werden. Zu der warmen Losung fiigh
man 20 em® Methylalkohol hinzu und titriert nach
dem Erkalten mit »/10 Kalilauge.

Bei  schwer loslichen  Kopalen wird zweck-
missig indirekt titriert. Die Losung des Kopals
in Terpineol wird noch heiss mit 20 em® Aethyl -
oder Methylalkohol versetzt und ca 15 Minuten am
Riickflusskiihler erhitzt. Da die Losung dunkel ist,
verdiinnt man sie mittels Aethylalkohol bis 200 cm?
und titriert nach dem Abkithlen mit 2/2 Schwe-
felsiiure und Phenolphtalein.

Is werden Analysenergebnisse mit einer ganzen
Reihe von Kopalen angegeben und mit auf bis-
herige Art erhaltenen Ergebnissen, verglichen.

Die beschriebene Terpineolmethode zeigt fol-
gende Vorteile:

1) sie ergibt tibereinstimmende Werte fir die-
selbe Kopalsorte;

2) die Resultate dieser Bestimmungsweise kom-
men der Wirklichkeit am nachsten;

3) Die Methode ist fiir alle Kopalsorten giltig
und man braucht keine speziellen Ioésungsmittel-
kompositionen fiir die besonderen Kopale anzu-
wenden;

4) die durch diese einheitliche Methode erhal-
tenen Siurezahlen sind fiir alle Kopalarten vers
oleichbar.
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Oczyszczanie sody kaustycznej otrzymanej metoda wapienna
Dépuration de la soude caustique ohtenue d’aprés la méthode calcaire !
Alfons KRAUSE i Waclaw KLUKA
Zaklad Fizjologji Roélin i Chemji Rolniczej Uniwersytetu Poznanskiego

(Nadeszlo 3 wrzesnia 1930)

Sprawa oczyszezania sody kaustycznej zaj-
mowala juz dawniej jednego z nas!), gdy cho-
dzilo o otrzymanie produktu mozliwie wolnego
od Na,S0,. Usuniecie tego skladnika bylo
dlatego pozadane, Ze nie tylko obniza on alka-
licznos¢ sody zracej, lecz przedewszystkiem
jest niepozadany w przypadkach przerébki
sody kaustycznej na s6d metaliczny.

Autor wtenczas wykazal, Zze pewne zanie-
czyszezenia w sodzie kaustycznej sa nieuniknio-
ne i pochodza z samych surowedw, t. zn. sody
i wapna palonego wzglednie gaszonego:

Na,CO, + Ca(OH), = CaCO, + 2 NaOH.

Stad dostaja sie¢ do lugu kaustycznego
(NaOH) pewne sole, ktérych obecnoéé stwier-
dzamy w produkcie stalym, a mianowicie:
Na,CO,;, NaCl, Na,SO,, Na,Si0, oraz Slady
Al,0; i Fe,0,. (por. str. 10 odnoénik 1).”

Wykazano swego czasu?), ze usuniecie tych
soli ze slabego lugu’kausbycznego droga che-
miczna, przez stracanie ich anjonéw, jest nie-
mozliwe, z powodu wynikajacych stad strat
sody, poniewaz CO," straca sie przed innemi
anjonami, a nadto wprowadziloby sie obce
anjony.

Z tych powodéw trzeba bylo zgéry wyklu-
czy¢ chemiczny sposéb oczyszczania sody
kaustycznej, jako nie mogacy mieé¢ znaczenia
w technice fabrycznej. Okazalo sig, ze oczyszcze-
nie, wprawdzie niezupelne, jest mozliwe na
drodze fizycznej, mianowicie przy przestrze-
ganiu pewnych warunkéw koncentracji i tem-
peratury tugu. W ten spos6b, po zageszczeniu
tugu kaustycznego do miana®) co najmniej
72—75 i po ostudzeniu tegoz lugu do tempera-
tury ponizej 50°, otrzymano lug prawie wolny
od Na,SO,. W tych warunkach wydzielenie
sie Na,SO, wraz z innemi zanieczyszczeniami
w formie szlamu jest najkorzystniejsze.

) A. Krause, Roczniki Chem. 5, 395—402,
(1925).

Z)ele o

?) W procentach Na,00, wedlig skali niemiee-
kiej; w ten sposéb czysty wodorotlenek sodowy
bylby 132,5%-owy.

Jakkolwiek badania przeprowadzone swego
czasu nie zajmowaly sie oczyszczaniem lugu
kaustycznego od innych skladnikéw, zwracano
juz wtenczas uwage na wspolzaleznos¢ nie-
ktorych tych skladnikéw pod wzgledem ich
rozpuszezalnosei w lugu kaustycznym. Obecnie
badania te zostaly rozszerzone. Przeprowadzi-
lismy badania nad rozpuszczalno$cia mie-
szaniny soli Na,CO,, NaCl, Na,80,, Na,Si0,
w lugu sodowym, w zalezno$ci od stezenia
i od temperatury lugu, na podstawie ktérych
ustalono warunki oczyszcezania lugu kaustycz-
nego.

Czedé dosdwiadczalna

1. Badania nad <rozpuszczal-

nofcia mieszaniny soli Na,CO,,
7 7 Vo Ss
NaCl, Na,S0,, Na,8i0; w lugu

od miana

sod o-

weym ' we zaleznogci

tugu.

Do do$wiadezen uzyliSmy najezystszego
stalego wodorotlenku sodowego Kahlbauma,
i Poulenc- Fréres, z ktérego sporzadziliémy
wedlug Michaelis’al) stezony lug, wolny
od CO,. Z tego tugu otrzymaliémy przez roz-
cienczenie woda dystylowang roztwory o pew-
nem stezeniu. Celem przystosowania sie do
warunkow fabrycznych postepowaliémy w spo-
sob nastepujacy: Roztwory nasycalismy nad-
miarem mieszaniny soli: Na,CO,, NaCl,
Na,S0,, Na,Si0,, nastepnie ogrzewaliSmy je
w kolbkach jenajskich, w lazni wodnej wrzacej
przez jedna godzine, poczem po  ostudzeniu
trzymaliSmy je w termostacie  wodnym
Ostwalda w temperaturze 20° przez kilka
dni czesto je przetrzasajac.

Nasycenie lugu wszystkiemi wymienionemi
solami odpowiada rzeczywistemu nasyceniu
lugéw przemyslowych, poniewaz szlam wy-
dzielany podczas stezania lugu przerabia sie
ponownie, lacznie ze slabym lugiem kaustycz-
nym.

) I.. Michaelis. Die Wasserstoffionen-
konzentration, Berlin 1914,
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Wyniki byly nastepujace:

TABLICA I.

Roztwory higu sodowego nasycone solami -
Na,00,, NaSOy, A’a(l Na,Si0, zawier: 1ly w200
Nr miano a.,( O3 \(IQS() Va(,l \(u,Sz(A

lugu |w 9, wag.|w o/ wag.|w 9% wag. 5\\ %% vag.
1| 85,92 1,99 0,031 0,250 0,102
2 , 81,45 2,12 0,032 0,336 0,128
ST1579 2,14 0,043 0,411 0,147
4 [1272,97 2,41 0,043 0,488 0,161
5 | 67,70 2,62 0,084 0,546 0,213
6 | 61;:53 2,71 0,300 0,811 0,217
7| 52,16 2,62 0,475 1,03 0,274

Przeprowadziliémy tez préby, nasycajac
w 20° bez poprzedniego ogrzania. Oczy-
wiscie, nie otrzymali$émy tych samych liczb
co w tablicy I, jakkolwiek réznice na og6l
nic byly znaczne. Poniewaz jednak chodzilo
o na$ladowanie warunkéw fabrycznych, przeto
jako miarodajne nalezy uwazaé liczby tablicyl.
Z tych samych powodéw nie braliSmy pod
uwage konwekeji roztworow.

7 liczb tablicy I wynika, ze zawarto$¢ soli

lugu wzrasta wraz z rozcienczeniem lugu.
Jedli chodzi o zawarto$¢ Na,S0,, to widzimy
te sama nieréwnomierno$é, ktéra juz stwier-
dzit A. Krause!), wykazujac, 76 powyZzej
miana okolo 72 obnizenie si¢ zawartosci pro-
centowej Na,SO, jest nieznaczne.

Poréwnujac jednak zawarto$¢ procentowa
Na,SO, (tablica I) z 7a.wzu‘tosc1’p Na,S0, w lu-
ach przemyslowych, stwierdzamy, ze liczby

tablicy I sa wieksze, jak to wynika z ponizej
podanego zestawienia :

TABLICA II.

Czyste lugi sodowe nasyco-

ne solami Na,C0;, NaCl,

Na,S0,, Na,Si0, zawieraly
w200

Fugi przemystowe
zawieraly w 20°

o mianie 9Y%wag. Na,SO, o mianie %
85,92 0,0319% 84,78  0,020%
81,45 0,032% 80,16  0,0209
71,79 0,0439% 76,87  0,0279%

B)ile e
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Oznaczenia te wykonaliémy wielokrotnie,
a poniewaz metoda oznaczenia SO,” jest dok-
ladnal), przeto liczby te nalezy uwazaé jako
pewne.

2. Wplyw weglanu wapnia. Na-
suwalo. si¢ zatem praypuszczenie, ze przy
badaniu nasycenia lugu zostal pominiety jakis
czynnik, wplywajacy na obnizenie zawartoéci
Na,S0,. Krause juz swego czasu za-
uwazyl, ze np. dodatek Na,CO, do lugu kau-
stycznego wplywa w znacznym stopniu na
obnizenie zawartosei Na,80,. Okazalo sie,
ze w podobny sposéb wplywa CaCO,. Po do-
daniu wiec weglanu wapnia razem z miesza-
ning wyzej wymienionych soli do lugu otrzy-
maliémy  wyniki podane w tablicy III,
z ktérych wynika, ze zawarto$é procentowa
Na,SO, odpowiada zawartosci Na,SO, w lugach
przemyslowych.

TABLICA III.

Roztwory lugu sodowego nasycone solami
Na,00,, Na,S0,, NaCl, Na,SiOy, oraz Ca(lO,
zawieraly w 20°

N miano | J\’u ,00; | Na,S0, NaCl | Na,Si0,
tugu | w9 ,\\.w W ,(,\\ ag. | w%wag. | wo wag.

1| 85,51 174101 0,022 0,322 0,102
2 | 80,63 1,70 0,023 0,336 0,168
3 | 77,09 2,07 0,024 0,470 0,179
4 | T71.85 2.12 0,030 0,562 0,207
5| 67,05 2,21 0,064 0,659 0,289
6 | 60,12 2,25 0,163 0,978 0,363
7 | 51,76 2,37 0,384 1,36 0,475

Z powyzszego widzimy, ze weglan wapnia
nie tylko wplywa na obnizenie zawartosci
Nay,S0,, lecz réwniez w malym stopniu na
Na,CO, (por. tablice I), natomiast podwyzsza
sie w zamian tego zawarto$é Na,Si0;.

Na oczyszezanie lugu od Na,COy za po-
moca CaCO,, istnieje patent angielski®).
Oczyszezanie to nie dalo w naszym przypadku
wynikéw zbyt pomyslnych. Nie badaliSmy
coprawda wplywu CaCO, na lug zawierajacy
tylko Na,CO,, poniewaz nie wchodzilo to w za-
kres naszej pracy.

1) Metoda wagowa za pomoca BaCl,.
2) Pat. ang. 182411 (1922). Couwrtaulds Ltd
1 R. 0. Jones.
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Weglan wapnia nie wchodzi do lugu, jak
przekonalismy sie, lecz prawdopodobnie two-
1zy z NaySO, i Na,CO, sole podwdjne, trudno
rozpuszezalne w tugu.

3. Wplyw temperatury. Ze wszyst-
kich tych badan wynika, ze ,.stezenie graniczne’
lugu kaustycznego znajduje sie w okolicy
miana 72 w 200 FEug trzeba wiec dla oczy-
szczenia zagesci¢ conajmniej do tej koncen-
tracji. Dalsze zageszczenie jest oczywiscie
korzystniejsze, jak to wynika z powyzszej
tablicy III. Powstaje jednak pytanie, czy za-
geszezony do stezenia > 72 lug kaustyczny
musi by¢ koniecznie studzony do 20° co ze
wzgledu na gospodarke parowa mialoby pewne
zZnaczenie.

7 tych powodéw przystapiliémy do zbada-
nia rozpuszczalnosci mieszaniny soli Na,CO,,
NaCl, Na,SO,, Na,Si0,, CaCO; w lugu so-
dowym w zaleznosci od temperatury lugu-
W tym celu uzyliSmy lug o nieco wiekszem
stezeniu niz ,,granicznem’’, a mianowicie o mia-
nie okolo 74. Wyniki byly nastepujace:

TABLICA' IV.

Roztwory lugu sodowezo nasycone solami: Na,C0,,
NaCl, Na,S0O,, Na,Si0, oraz CaC0, zawieraly :
tem: | |N0.00,|Na,80,] Nel |Na,Si0,
Ny | Pera- | miano i ;\, L ‘“, >
tura | lugu 7y el iy 2
lugu | OHWag. ,/0\\;15_:.] opwag. |9 wag.
| et
1{95 || 3,28 | 0,146 | 0,647 | 0,242
21800 || waha | 279 | 0,113 | 0,534 | 0,157
3214700 sie 2,71 10,096 | 0,513 0,148
4 | 60° od 2,44 | 0,052 | 0,473 | 0,141
= { | .
5 | 50° 74,62 2,21 0,033 | 0.468 | 0,136
6 | 400 do 1,96 0,033 | 0,429 | 0,134
7 1 309 74.04 1.96 | 0,033 | 0,428 [ 0,134
8| 200 | 1,96 | 0,023 | 0,416 | 0,134
1 |

7 powyzszych liczb widzimy, ze z obnize-
niem temperatury zawarto$¢ wszystkich za-
nieczyszczen maleje. Najwicksza znizke wy-
kazuje Na,S0,, ktérego zawarto$é procento-
wa w poszczegélnych temperaturach jest bar-
dzo podobna do zawartoéci Na,SO, w lugach
przemyslowych, badanych dawniej przez
A. Krausego. Z tych oraz z obecnych
badan wynika, ze jezeli chodzi o otrzymanie
tugu kaustycznego ubogiego w Na,S0,, nalezy
chlodzié tug do okolo 50°. :

PRZEMYSE CHEMICZNY
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Celem przekonania sie, czy ta sama za-
leznodé zawartosci zanieczyszezen od tempe-
ratury zachodzi w lugu wiecej stezonym,
przeprowadziliémy podobne badania z lugiem
o wiekszem stezeniu, mianowicie o mianie
87,38, czego wynik byl nastepujacy:

TABLICA V

Lug sodowy o mianie 87,38 nasycony solami
Na,00,, Na,SO,, NaCl, Na,SiO, oraz CaCOy
zawierat zaleznie od temperatury :

tem- s | :
5 vera- | Na.CO, | Na,SO, | NaCl | Na,SiO,
Nr |1 SEE 5 ! 5
tura | w9 wag. | w%wag. w9 wag. l wY9%wag.
! tugu | ,
~ | o '
1 i 80 13073 0,097 0,528 0,148
2 | 60° 1,37 | 10.080: | (0,455 |= 0130
3 d500 i rog | 0047 | 0,393 | 0,123
4 20 Tdle) 00,022 120,322 © 10,102
P | | |
Konstatujemy wyrazna znizke Na,CO,;
reszta skladnikéw jest procentowo mniej:

wiecej ta sama co w tablicy IV, lecz po przeli-
czeniu na sucha mase (patrz tablice IX) za-
warto$é ich jest mniejsza, niz w lugu o mia-
nie 74. Wynika stad, ze lug kaustyczny nalezy
zageszcezaé do wiekszego stezenia, niz ;;‘grz).-
nicznego’ 72—75, co zaznaczyliSmy juz wyzej.
Zageszezenie lugu nie powinno jednak prze-
kroczy¢ miana okolo 100, poniewaz tugi o tem
stezeniu, jak przekonali$émy sie, latwo krzepna
przy ostudzeniu.

4. Badanie lugéw przemysto-
wych. Powstalo teraz pytanie, czy wyzej
stwierdzone nasycenie odpowiada rozpuszczal-
nosci zanieczyszezen w lugach przemyslowych.
W tym celu przeprowadziliémy niektére ba-
dania ze szlamem fabrycznym, oraz z lugiem
przemyslowym, ktére to produkty otrzyma-
lismy dzieki uprzejmosei Dyrekeji Zakladéw
»Solvay” w Matwach. Sklad chemiczny szla-
mu byl nastepujacy:

NaOH 10,869,
Na,CO, 40,65
Na,S0, 10,63
NaCl | 0,14
Na,Si 0y 0,29
CaO 0,38
Al,0;+Fe,0, 0,075

Zdaje sie jednak, ze szlam ten ulegl jakiej$
przerébce, poniewaz zawiera przedewszystkiem
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za malo NaCl. To tez chemicznie czysty lug
sodowy, nasycony tym szlamem, nie wykazal
pozadanego nasycenia:

TABLICA VI.

—
FLug sodowy o mianie okolo 75 nasycony szlamem
fabrycznym zawieral zaleznie od temperatury:

en | : T . A
fgtul:el miano | Na,C0,|Na,SO, | NaCl |Na,Si0,
oo | tugu | wwag.wgwag. (wywag.| whwag.

tugu

N 9

1 95° | 74,28 | 3,05 | 0,237 | 0,021 | 0,143
2 50° | 75,08 | 2,28 | 0,089 | 0,020 | 0,123
3 200 | 74,81 | 2,12 | 0,086 | 0,021 | 0,110

Lug ten zawiera za malo NaCl, a za duzo
Na,SO,, w stosunku do lugu normalnie nasyco-
nego wszystkiemi skladnikami.

Dopiero po dodaniu nadmiaru NaCl oraz
CaC0, otrzymaliémy liczby zgodne, co wyka-
zuje ponizsza tablica:

TABLICA VII.

FTougi o mianie okolo 75 nasycone:

gzlamem fabrycznym -+ Na,004,Na,SO,,
+NaCl+4-CaCO, NaCl,Na,Si0y,CaC0y
wtemp. | 20° | 60 209 | 60°
miano 74,75 75,78 74,62 74,62
Na, 00,41 2,06% | 2,43% | 1.96% 2,449,

Na,80, | 0,036% | 0,0589% [ 0,023% | 0,052%
NaCl | 0,4269 | 0,459% | 0,4169% | 0,473%
N,8i03 0,1129% | 0.145% | 0,134% | 0,141%

|

Potwierdza sie wiee, co juz wyzej zaznaczy-
lismy, ze lug kaustyczny nalezy zawsze za-
geszezaé wobec nadmiaru CaCO,, co przyczynia
sie¢ do obnizenia zawartosei Na,80, i Na,CO,.

Chodzilo teraz o stwierdzenie, czy wyze]
badane nasycenie tugu solami Na,00,;, Na,SO,,
NaCl, Na,Si0, (por. tablice IIT) ustala sie
réwniez w lugach przemyslowych. Do tych
badan shuizyl surowy lug kaustyczny z fabryki
w Matwach, o nastepujacym skladzie chemicz-
nym:

NaOH 63,21%, wag.
Na,CO, 5,68 9%,
Na,S0, 0,23 %,
NaCl 0,63 %
Na,Si0, 0,72 %

ALO, £Fe,0, 0,41 %
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W temperaturze pokojowej lug ten byl
staly. Przez ogrzanie, a nastepnie rozciencze-
nie go woda otrzymaliémy szereg roztworow
o réznem mianie, ktére pozostawiliémy przez
kilka dni w termostacie wodnym w 20°.
Po osadzeniu si¢ szlamu na dnie naczyn ana-
lizowaliémy byly klarowne roztwory, czego
wynik byl nastepujacy:

TABLICA VIII

Roztwory tugu kaustycznego Solvay’a (Matwy)
Zawieraly w 20°:

Ny (Miano| Na,0O, | Na,SO, | NaCl | Na,8iO,
lugu | w9wag. | w9 wag. | wywag. | w%wag.

1 92,11 1,45 0,021 0,332 0,102
2 | 84,78 1,58 0,020 0,436 0,111
3 | 80,16 1,82 0,020 0,452 0,112
4 |76,87 1,83 0,027 0,385 0,111

Poréwnujac powyzsze liczby z liczbami
tablicy III, otrzymanemi przez nasycenie che-
micznie czystego NaOH wymienionemi solami,
stwierdzamy  zadowalajaca zgodno$¢ obu
tablic.

Jesli poréwnaé zawarto$¢ zanieczyszezen
w lugach przemyslowych tablicy VIII ze skla-
dem chemicznym stalego lugu kaustycznego
z Matew, konstatujemy, ze lug ten nie byl
oczyszezony, co tez dyrekcja fabryki zazna-
czyla. W naczyniach, w ktérych przechowy-
waliémy roztwory sporzadzone z tego stalego
lugu, wydzielilo sie¢ duzo szlamu.

5. Sktad chemiczny sody kau-
stycznej. Powyzsze wyniki sluzyly do
obliczenia skladu chemicznego stalej sody
kaustycznej.  Cheielismy przedewszystkiem
stwierdzi¢, jakie wymagania mozna stawiac¢
pod wzgledem oczyszczania produktu, z dru-
giej strony chodzilo o poréwnanie z produkta-
mi handlowemi.

Przy przeliczaniu zawartosci zanieczyszezen
lugu kaustycznego na suchg mase zakladamy,
ze lug zostal starannie oddzielony od szlamu.
W praktyce oddzielenie to nie bedzie oczywi-
dcie tak dokladne, wobec czego nalezy sie
liczy¢é z liczbami nieco wiekszemi, niz podane
w tablicy IX. W sodzie kaustycznej normal-
nie oczyszezonej stoi na pierwszem miejscu
w iloSciowym szeregu zanieczyszezen Na,CO,,
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na drugiem NaCl; najmniej powinno by¢
Na,S0, oraz Al,0, i Fe,04').
TABLICA IX.

Ell-lg kaustyczny“ Obliczony sklad sody kaustycznej

zage- nasted| & S Ee & =
% 9 > ~ (@) (@) =
szezony |pnie-|l £ S| B | S | |3 | @
domia- jostu-llie S| 5 & | Sls &
na: (w9% |dzony|l g {5 S i moE &
Na,00,) | dot || 2 | 32| ] X |2 | s
A < E | |

60,12 200 [1124,80(89,42| 6,32 | 0,46 | 2,75 | 1,02
74,62 20° (129,08/93,75| 4,86 | 0,05 | 1,03 | 0,33
74,62 50° [128,62(92,95| 5,46 | 0,08 | 1,16 | 0,34
74,62 80° |127,66/91,18 6,85 | 0,28 | 1,31 0,38
85,51 | 20° [130,20/95,89|3,15|0,050,72 0,23
87,38 500 {(129,97/95,98| 2,80 (0,10 | 0,86 | 0,27
87,38 80° [(129,10,94,57| 3,75 0,21 | 1,15 | 0,32

l
Sklad produktéw

handlowych byl na-

stepujacy:
TABLICA X.

Nr: I l TTe | LI cany I \Y

s 28l Bo | o|E28E |£8E

PED | %D | RER T Q0| RO

Soda kaust EnS|EES |ER~| B2 (86
B Ll o I RS Ro ot

NO L RES|RAYE |'FED |'F]

NN RN R e PR B O S M E 2O

=0 M MRl P
% Jo % % %

NaOH 96,72 -1 96,32 196,79 78,92 191,85
Na,CO, 1,25 1513 15147 8,27 5,76
Na(Cl 0,92 1,32 0,84 6,07 0,85
Na,80, 0,62 | 0,88 | 0.85 | 0,98 | 0,65
Na,Si0, | 046 | 0,17 | 0,17 | 0,70 | 0,77
Al,04-+Fe,0,! §lady | 0,18 | 0,18 = sy
Ca0 0,02 K el L i
g0 0,01 |8 e ol e

Poréwnujac powyzsze liczby z liczbami
tablicy IX dochodzimy do wniosku, ze sody

1) Soda kaustyezna dobrze oczyszezona zawiera
z reguly tylko &lady tlenku glinu i tlenku zelaza.
Ten ostatni dostaje sie z blachy kotlowej do sody
kaustycznej podezas jej prazenia. Co sie tyczy tlenku
glinu, to wplyw jego nie bylfwprawdzie badany
bezposrednio, jednakze uwzgledniony poérednio.tMia-
nowicie przy doSwiadezeniach nad wplywem weglanu
wapnia na rozpuszezalno$é wyzej w_\,'mieniorn_vch
soli w tugu stosowaliémy w niektérych przypadkach
wapno techniczne, ktére zawsze zawiera tlenek glini.
Tlenek glinu réwniez byt zawarty W:silamie fabryecz-
nym, ktérymfnasycali$émy lug sodowy. Wplyw tlenku
glinu nie zaznaczyl sie w zadnym przypadku.
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kaustyczne I, IL,-IIT i V sa oczyszczone, nato-
miast produkt Nr. IV zawiera za duzo NaCl.

Zawartosé Na,CO, w produktach I, IT i TIT
jest nawet mnie;sza od zawartosci obliczonych
(tablica IX), co nalezy tlumaczy¢ tem, Ze pod-
czas wyprazania i stapiania sody kaustycznej
zawarty w niej weglan sodowy czeSciowo si¢
rozklada. _

Z drugiej strony, w produktach Nr. IV i V
zawarto$¢ Na,CO, jest bardzo wysoka, co po-
lega na tem, ze produkty te byly zakupione
w skladzie aptecznym, gdzie nie byly przecho-
wane w naczyniach szczelnie zamknietych.

Skiad chemiczny sody kaustycznej I, II
i III odnosi sie do produktéw analizowanych
w fabryce. '

Wnioskiistreszczenie wynikow:

1. Soda kaustyczna, otrzymana metoda
wapiennq., zawiera, jak juz wyzej zaznaczo-
no pewne zanieczyszczenia, a mianowicie

* Na,C0Oy, NaCl, NaySO,, Na,Si0,, oraz Slady

Al,Og 1 Fey0,, ktore pochodza z samych su-
rowcow i stad dostaja sie do lugu kaustycz-
nego.

2. Poniewaz oczyszczenie lugu xaustycz-
nego na drodze chemicznej z punktu widzenia
technicznego jest niemozliwe, przeto zwro-
cilismy uwage na oczyszczenie fizyczne, ktére
polega na tem, ze zawarto$¢ zanieczyszczen
wraz ze wzrastajacem stezeniem lugu i z obni-
zeniem temperatury lugu maleje. Przytem wy-
dziela sie szlam, zawierajacy wszystkie wspo-
mniane zanieczyszczenia, ktéry przerabia sie
ponownie, lacznie ze slabym lugiem kaustycz-
nym. ;

3. Badania rozpuszezalno$ci mieszaniny soli
Na,CO;, NaCl, Na,S80,, Na,8:0, w lugu
sodowym, zaleznie od jego stezenia i tempera-
tury, wykazaly, ze zageszczenie lugu powinno
sig prowadzi¢ conajmniej do miana okolo 72—75
(w procentach Na,CO,, wedlug skali niemiec-
kiej); dalsze zageszczenie jest oczywidcie ko-
rzystniejsze, z powodu obnizenia sie przede-
wszystkiem zawarto$ci Na,CO,. Nie nalezy
jednak przekroczy¢ miana okolo 100, poniewaz
‘ug o tem stezeniu moze latwo krzepnaé przy
ostudzeniu. '

4. Przez ostudzenie lugu gestego obniza
si¢ zawarto$é wszystkich zanieczyszczen.

Jesli chodzi o otrzymanie produktu bardzo
ubogiego w Na,SO,, studzenie tugu (zageszczo
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nego do miana okolo 75 wzglednie wyzej)
jest konieczne. W tym przypadku lug nalezy
ostudzié mniej wiecej do 509, nastepnie sta-
rannie oddzieli¢ lug od wydzielonego szlamu,
poczem oczyszezony lug zageszeza sig dalej.

Co sie tyczy wydzielenia innych zanie-
czyszezen, to studzenie lugu jest réwniez
pozadane, a mianowicie stopien ostudzenia
zalezy od miana lugu kaustycznego. Tak n.p.
zawarto$¢ zanieczyszezen (przeliczona na suchg
mase) w lugu zageszczonym do miana okolo
75 1 ostudzonym do 20° jest prawie ta sama,
co w lugu o mianie okolo 87 w temperaturze
80°. Najkorzystniejsze warunki pracy beda
zapewne wtedy, gdy lug kaustyczny zagesci
sie do miana okolo 90, a nastepnie ostudzi sie
go do okolo 50°. Po oddzieleniu wytraconego
w tych warunkach szlamu nalezy prowadzi¢
dalsze zageszczenie lugu.

5. Lug kaustyczny powinno sie zageszczac
wobec pewnego nadmiaru weglanu wapnia,
wskutek czego obniza sie zawarto$é¢ Na,CO,
i Na,SO, w tugu. Weglan wapnia tworzy praw-
dopodobnie z Na,CO, i z Na,SO, trudno roz-
puszczalne w lugu sole podwéjne.

6. Do$wiadczenia przeprowadzone z° lu-
giem fabrycznym, oraz ze szlamem fabrycznym
wykazaly zgodnoéé z wynikami otrzymanemi
z czystym lugiem sodowym.

7. Dla zilustrowania stosowalno$ci tej me-
tody fizycznego oczyszczenia lugu kaustycz-
nego obliczono sklad chemiczny sody kaustycz-
nej na podstawie skladu chemicznego lugéw
[kaustycznych i poréwnywano z niektéremi
produktami handlowemi. W oczyszczone] so-
dzie kaustycznej zajmuje pierwsze miejsce —
w iloSciowym = szeregu zanieczyszczeh —
Na,CO,, drugie NaCl; stosunkowo najmmiej
powinno byé A(1ZS()4, oraz Al,0O, i Fe,0,
(slady).

8. Wyniki dawniejszych badan A. Kra u-
sego nad oczyszczaniem lugu kaustycznego
od ‘\ a,80, zostaly potwierdzone.

USAMMENFASSUNG.

Die Reinig'ung der nach dem Kalkverfa-
hren herges'tellten kaustischen Soda.

1. Die nach dem Kalkverfahren hergestellte
kaustische] Soda enthiilt gewisse, aus den Rohstoffen
(Kalk und Soda) stammende Verunreinigungen
(Na,00y, Na,80,, NaCl, Na,Si0; und Spuren ALO;,
Fe,0;), die in die kaustische Diinnlauge = gelangen.
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2. Da die Entfernung der Verunreinigungen auf
chemischem Wege, durch Fillen der betr. Anionen,
wegen der damit verbundenen Sodaverluste technisch
nicht in Frage kommt. so wurde ein physikalisches
Reinigungsverfahren angewandt, das darauf: beruht,
dass der Gehalt der Verunreinigungen mit zunehmen-
der Konzentration der Lauge und sinkender Tempe-
ratur der Lauge abnimmt. Dabei scheidet sich eine
schlammige Masse — das Ausfischs die
simtliche genannten Verunreinigungen enthiilt. Die-
ses Ausfischsalz wird mit der kaustischen Diinnlauge
wiederverarbeitet. :

3. Es wurden Bestimmungen der Loslichkeit
eines Salzgemisches von Na,00,, NaCl, Na,SO,,
Na,Si0, in NaOH in Abhingigkeit von der Konzentra-
tion und Temperatur der Natronlauge ausgefiithrt. Da-
bei ergab es sich, dass die Lauge mindestens bis zum
Titer ca 72-75 (auf Sodaprozente berechnet) einzu-
dampfen ist. Weiteres Einengen ist natirlich vorteil-
hafter, besonders wegen der damit verbundenen
Verminderung des Karbonatgehalts. Jedoch darf
der Titer ca 100 nicht tiberschritten werden, da solche
Dicklaugen beim Abkithlen leicht fest werden.

4. Durch Abkiihlen der Dicklaugen (mindestens
vom Titer 75 oder hoher) wird der Gehalt samthchel
Verunreinigungen erniedrigt.

Falls es sich um die Herstellung eines sehr sul-
fatarmen Produktes handelt, so ist die Dicklauge
(vom obengenannten Titer) mindestens bis 50° abzu-
kiithlen und nach sorgfiltiger Trennung vom ausge-
schiedenen Ausfischsalz weiter einzudampfen. '

Was die Abscheidung der iibrigen Verunreini-
gungen anbetrifft, so ist eine Abkithlung ebenfalls
notwendig, und zwar hiingt der Abkithlungsgrad vom
Titer der Dicklaugen ab. So z. B. ist der Reinheits-
grad (auf Trockensubstanz berechnet) einer kausti-
schen Dicklauge vom Titer etwa 75 bei 20° ungefiahr
derselbe wie der einer bei 80°gesittigten Dicklauge vom
Titer ca 87. Man arbeitet wohl am vorteilhaftesten,
wenn man die | kaustische Dicklauge bis zu etwa
Titer 90 einengt und dann bis auf ca 50° abkiihlt,
erst dann, ist] ein weiteres Eindampfen der Dicklauge
statthaft.

5. Wihrend des Eindampfens der kaustischen
Lauge ist ein gewisser Kalkiiberschuss (CaC0y)
erforderlich, wodurch der Natriumkarbonat - und
der Natriumsulfatgehalt erniedrigt wird. CaCO;
bildet wahrscheinlich mit Na,0O; und Na,SO, Dop-
pelsalze, die in der Lauge schwer loslich sind.

6. Analoge Versuche, die mit dem Ausfischsalz
und mit Fabriklaugen ausgefithrt wurden, fihrten
zu ganz éhnlichen Ergebnissen.

7. Um die Leistungsfihigkeit " dieses Renigungs-
verfahrens zu veranschaulichen, ¥ wurde 'aus der
Zusammensetzung der kaustischen Laugen die Zu-
sammensefzung der kaustischen Soda berechnet
und mit einigen Handelsprodukten verglichen (vgl.
Tabl. 'IX ff.). In einer gut gereinigten kaustischen
Soda steht unter den Verunreinigungen' quantitativ

- Na,00;7an erster, Na(l an zweiter, Na,SO, und AL,0;,
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Fe,0; an letzter Stelle. Zahlenmissig. ergibt sich 8. Die fritheren Versuchsergebnisse 'von A.
etwa folgendes Bild: ca 3% Na,CO; (dessen Menge K rause iiber die Herstellung sulfatfreier kaustischer
beim Glithen der kaustischen Soda abnimmt); ca Soda (Roczniki Chem. b, 395 ff. (1925); C. I1. 2939
0,1% Na,80,; ca 1% NaCl; ca 0,3% Na,Si0,; Spuren (1926) konnten bestitigt werden.

ALO; und Fe,0,. Instytut f. Pflanzenphysiologie u. Agri-

AT b o] kulturchemie der Universitat Poznan.

O racjonalnym sposobie pobierania prob wegla kamiennego,
do analizy chemicznej.

Sur un procédé rationel pour prélever des échantillons d’houille.
K. KLING i J. PFANHAUSER
Chemiezny Instytut Badawezy, Dzial Analityczny.
Nadeszlo 3 wrzednia 1930.

Komunikat 34.

Wobec tego, ze Dzial Analityczny Chemicz- ta ilo§¢ przedstawiala istotnie $redni sklad
nego Instytutu Badawczego w ostatnich latach badanej masy wegla.
zdobyl duze doswiadczenie w sprawie poboru 2) zageszezenie powyzszej ,,duzej proby’”’
préb i analiz paliwa, zwlaszeza wegla kamienne- doiloéci 5—10kg (t. zw. ,,malej préby’’), w taki
go, uwazamy za stosowne podaé¢ do wiadomosei sposéb, azeby pod wzgledem $redniego skladu
stosowane przez nas metody postepowania przy odpowiadala ona prébie duzej.
pobieraniu préb weglat). Bardziej odpowiedzialna jest pierwsza czyn-

Sprawa wlasciwego i racjonalnego sposobu no$é, od niej zalezy przedewszystkiem osta-
pobierania i przygotowywania préb weglowych teczny wynik analizy, druga bowiem czynnosé
do analizy nalezy do trudnych i nader odpo- daje si¢ latwiej zeszablonowac. O ile zageszezenie
wiedzialnych czynnosci. Wigkszo$é sporéw z po- ,,duzej préby” wymaga tylko sumiennego wy-
wodu niezgodno$ci wynikéw analitycznych tej pelnienia przepisowych czynnosci, o tyle jej
samej proby pochodzi z nieprawidlowego pobra- pobranie wymaga od pobierajacego technolo-
nia lub wymieszania i zageszczenia préby. gicznej inteligencji i sporej dozy krytycyzmu,
Trudno$é racjonalnego pobrania préb wegla przedewszystkiem przy sortymentach o wyz-
kopalnego pozostaje w zwiazku z tem, ze szych dymenzjach (pospélka, gruby, kostki).
przedstawia on materjal o wyjatkowo niejed-
norodnym skladzie, zawiera précz substancji I. POBIERANIE ,DUZEJ PROBY”
weglowej (ktora réwniez rzadko kiedy przedsta- A) wegla wydobytego (sortowanego, po-

wia jedna tylko odmiane petrograficzng, a w
wigkszosdel wypadkow jest niejednorodng mie-
szaning kilku odmian, jak: durytu witrytu,
fuzytu), liczne wprysniecia i przerosty jak: ad A)
tupki, piryt, kaleyt i inne.

spolki i t. p.)
B) wegla z pokladéw geologicznych.

Pobieranie préby ztadmy
w sortowni.
Wobec tej niejednorodnosei materjalu, jakim
jest wegiel kopalny, nalezy przy racjonalnym
poborze préby wyodrebni¢ dwie fazy czyn-

Sortymenty od najwiekszych dymenzyj
do 35 mm (gruby, kostkiiorzech I) pobieramy
recznie, za$ sortymenty drobniejsze od (35 mm

noscei: : ;

e : wdol) przy pomocy lopaty. Waga préby prze-
1) pobranie 100—150 kg wegla (t. zw. ,,duzej cietnej nie powinna by¢é mniejsza niz 150 kg
e : : : : Ty

proby”’) w taki sposéb, azeby o ile moznodei, (dwoje wiekszych lub troje mniejszych noszy,

—_— jakie zazwyczaj znajduja sie do dyspozycji
1) Ponizej podane sposoby pobierania préb w kazdej kopalni).

wegla kamiennego zostaly przyjete za podstawe Pobieranie na tasmie (w czasie ladowania

przez Podkomisje Normalizacji metod analizy wegla wagonéw) odbywa sie w ten sposéb, ze pobie-

kamiennego Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
przy opracowywaniu projektu norm pobierania pr(;)b
wegla, przedstawionego w Paryzu na posiedzeniach .
Migdzynarodowego Zwiazku Normalizacyjnego I. S. A. sortymentow grubszych (od 35 mm wzwyz),

(International Standards Association) w maju 1930 1, kierujac sie w tym Wyborze réznemi wielko-

rajacy prébe w réwnych odstepach czasu
wskazuje robotnikowi na poszczegélne kawalki
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gciami danego sortymentu i odmiennym wygla-
dem zewnetrznym i strukturalnym poszczegol-
nych kawalkéw, ktére robotnik na jego zlece-
nie wrzuca do obok podstawionych noszy.
Przy sortymentach ponizej 35 mm poslugujemy
sie lopata. Robotnik przesuwa lopata w poprzek
biegnacej tasmy w regularnych odstepach
czasu, przyczem zwraca uwage, azeby wegiel ulo-
7yl sie na lopacie réwna warstwa (nalezy unikag
napelniania lopaty ,,z czubem”).

Pobieranie prébzwagonodw.l)

Przy pobieraniu préb z wagonu wyznacza-
my na powierzchni zaladowanego sortymentu
weglowego 8—10 symetrycznych miejsc, z kto6-
rych po wykopaniu otworéw glebokich na
p6l metra pobiera sie Srednia prébe, ktora
recznie lub lopata w zaleznosci od wielkosci
sortymentu przenosi sie¢ do przygotowanych
NOSZY.

Pobieranie préb z bunkréw, hald
imagazynow.

Powinno si¢ ono odbywaé w wyjatkowych wy-
padkach. Pobieranie préb z bukréw stosujemy
tylko dla drobnych sortymentéw (ponizej
35 mm). Zasypuje sie dwa wozki tonnowe,
z ktérych przy pomocy lopat, sporzadza sie
§rednig prébe w ilosci okolo 150 kg.

Przy pobieran_itf préb z hald i magazynow,
po oszacowaniu zapasu wegla na oko, oznacza
sie kilka do kilkunastu symetrycznie rozmie-
szezonych punktow, w ktérych wykopuje sie
otwory glebokosci od 114—2 m (wierzchnia
warstwe grubosei okolo 1 m nalezy odrzucic,
gdyz jest ona zawsze w wiekszym lub mniej-
szym stopniu zwietrzala). Z tych otworéw
pobiera sie §rednig probe w iloéei okolo 150 kg.

Pobieranie proby pospoélki

Najwiecej trudu sprawia prawidlowe pobra-
nie préby pospolki, co zachodzi jednak tyl-
ko w wyjatkowych wypadkach. W tym razie
nalezy uwzgledniaé procentowy stosunek wy-
dobycia z réznych pokladéw w danej chwili na

' 1) Projekty mnorm polskich przewiduja po-
bieranie préb wegla od najwiekszych dymenzyj
do 35 mm przez zasypywanie przystawionych z boku
wagonu trzech skrzyn. Metoda ta ma dobre strony,
gdyz jest szybka, nie daje jednak tej pewnosci $red-
niej préby calego wagonu, jaka uzyskujemy przy
naszej metodzie,
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kopalni, stosownie do informacyj udzielonych
przez kierownika kopalni. Jezeli w danym
momencie idzie na sortowni¢ wegiel z dwoch
pokladéw A i B w stosunku 2 :1, to nalezy
wybra¢ z wozkow, biegnacych ze szybu na
sortownie, dwa z pokladu A i jedenz pokladu B.
Wozki te przewraca sie na czyste miejsce (naj-
lepiej na blachach zelaznych sortowni) i pobiera
z kazdego po 50 kg w tej samej proporcji,
najpierw grubsze kawalki (recznie), wkoncu
drobny wegiel (lopata).

ad B) Pobieranie prob weglo-
wychzpokladdéw geologicznych.

W miejscu oznaczonem uprzednio na kar-
cie kopalnianej, rozklada sie wzdluz chodnika,
tuz przy miejscu pobrania préby, plachte
plécienna o powierzchni 6—10 m?2 i przy
pomocy kiloféw wyrebuje si¢ w ociosie chodnika
lub w $cianie filaru wcinke od stropu az do
spagu. Weinka powinna mie¢ 15—20 cm sze-
rokosei 1 10—15 c¢m glebokosei. Jezeli poklad
eksploatowany jest w kilku warstwach (tam,
gdzie niema wyrobiska z odslonietym calym
pokladem) w takim razie nalezy brac¢ kilka
préb na  poszezegélnych czedciach pokladu
i tworzy¢ z nich jedna przecietng prébe.

Probe zbiera sie na placheie, przesypuje
do nowych workéw, plombuje, opatruje nume-
rem i zapiskiem, i przewozi w miejsce zage-
szezenia préby. Préby pokladowe winny by¢
pobierane przez geologéw w obecnosci urzed-
nik6w technicznych danej kopalni.

Przy pobieraniu préb weglowych nalezy
mie¢ na uwadze, ze zwir, kawalki drewna 1 t. p.
ciala, ktére stanowia mechanig¢zne, wzgled-
nie przypadko we zanieczyszczenia wegla,
powinny byé z préby usuniete. Natomiast
w zadnym wypadku nie mozna ysuwac z proby
lupkéw i czedei mineralnych, stanowiacych
naturalne, (pierwotne) skladniki wegla.

II. ZAGESZCZENIE ,DUZEJ PROBY”

1. Urzadzenie do zageszczenla
préby.

a) Miejsce do sporzadzania préb najlo-
rzystniej wybra¢ w poblizu sortowni i warszta-
tow na §wiezem powietrzu pod dachem. Naj-
praktyczniejszym okazal sie kwadrat 2x2 m
betonowany i wylozony plytami zelaznemi
8—10 mm grubosci, obwiedziony dokola drew-
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niang listewka wysokosci 10—15 em. W jednym
7z rogéw kwadratu usuwa sie 50 cm listewki
(w celu szybkiego wymiatania $mieci, niepo-
trzebnego wegla i t. p.),

b) ezworo noszy (drewniane skrzynki z draz-
kami po bokach) kazde o pojemnosci ol\olo
50 kg. i

¢) eztery tluczki do tluczenia wegla w po-
zycji stojacej, dwa ciezsze mlotki (dla wegli
twardych) i dwie lopaty. '

d) jedna listwe drewniang o dlugosci 214 m
do dzielenia kwadratu wzdluz przekatni na
cztery trojkaty,

e) zapas puszek z blachy zelaznej cynkowa-
nej o wymiarach: wysoko$¢ okolo 300 mm,
grednica okolo 200 mm, z dopasowana pokrywa.
Puszki 1 pokrywy opatrzone sa widocznemi
numerami, najlepiej wycisnietemi w blasze.

2. Zageszczenie proby:

Zasada zageszczenia proby polega na roz-
drobnieniu wegla do ziarna o réwnej wielkosci,
dokladnem jej wymieszaniu, dzieleniu prze-
katniami na cztery tréjkaty, usuwaniu dwdich
naprzemianleglych, dalszem rozdrabnianiu,
mieszaniu i t. d. :

Przy zageszczaniu ,,duzej préby” najprak-
tyczniejsza okazala sie ilo$é czterech pomocni-
kéw, z ktérych dwéceh (nie wiecej) zajetych jest
samem zageszczaniem proby, a inni donos7e-
niem materjalu.

Czynnosci te w szczegolach przedstawia-
ja-sie w spos6b nastepujacy:

Cala prébe wsypuje sic w obreb kwadratu
(rysunek 1) rozprowadza r6wna warstwairozbija
thuczkami do wielkosci okolo 50 mm, przy
sortymentach grubszych, (rysunek 2).

Nalezy przytem uwazaé, by robotnicy nie
wehodzili w obreb: kwadratu bez dokladnego
oczyszezenia obuwia. :

Mieszanie odbywa sie przez dwodch robot-
nikéw. W érodku kwadratu oczyszeza sie krag
o $rednicy 1 metra i jednoczes$nie, po-
bierajac wegiel z przeciwleglych stron kwadra-
tu, zsypuje.si¢ na srodek z wysokosci okolo
50cm,trzymajac lopaty zwrdécone
do wewnatrz (rysunek 3).

Czynno$¢ te nalezy wykonaé dwukrotnie,
poczem rozprowadza sie przemieszany wegiel
réwna warstwa na calym kwadracie i dzieli
listwami wzdluz przekatni (od rogu do rogu)
na cztery réwne tréjkaty (rysunek 4).

Z tych dwa naprzemianlegle, wy-
rzuca sie, za$ pozostale dwa (rysunek 5)zgarnia,
rozprowadza i dalej tlucze do wielkogci orzech:
wloskiego (okolo 25 mm). Nalezy zwrdcic
uwage, aby robotnicy unikali
ttuczenia préb do mialu. Powtarza
si¢ czynno$¢é mieszania w sposéb wyzej opisany.
(rysunek 6) dzielenia przekatniami, 'wyrzuce-
nia dwoéch naprzemianleglych tréjkatow (ry-
sunek 7) i przemieszania.

O ile sa widoczne jeszcze wieksze kawalki,
nalezy je rozbi¢ do wielkoéci orzecha wloskiego.
W ten sposéb przygotowana proba mozna
wypehiaé¢ puszki (rysunek.S8).

Dla sortymentéw cll'dbniejszych 'wystérczy
jednorazowe tluczenie (ale mieszanie i dziele-
nie na tréjkaty nalezy wykonaé dwukrotnie).
Grysiku i mialu nie trzeba tluc — wystarczy
dwukrotne przemieszanie i podzielenie w spos6b
opisany na tréjkaty.

Zageszezona probe, przeznaczona do anali-

7, pobiera sie do dwéch puszek réwnoczeénie
i to w nastepujacy sposéb:

R:)'sunek L e s

Rysunek 2.
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Obie puszki stawia sie obok siebie i napelnia
sie przygotowanym weglem za pomoca jedne]
lopaty réwnoczeénie, opierajac ja Srodkiem
o stykajace si¢ ze soba brzegi puszki i odpowied-
nio nachylajac ja (rysunek 9).

Napelnione puszki zalutowuje si¢ (rysu-
nek 10) zaraz po napelnieniu i plombuje.

ZUSAMMENIEFASSUNG.
Probenahme
chemischen

die rationelle
Steinkohlen zur
Analyse.

Uber
von

Nach kurzem Hinweis auf die Schwierigkeiten,
die sich einer Probenahme von Steinkohlen bieten,

15 (1931)

werden zwei Grundphasen, die hierbei in Betracht
kommen, hervorgehoben: 1, die Ausscheidung der so
genannten ,,grossen Probe” (100 — 150 kg) und’2, de-
ren Konzentration bis auf eine Portion von 5—10 kg,
die so genannte .kleine Probe”. Beider genauen
Besprechung der beiden aufeinander folgenden Vor-
giinge werden die Methoden der Probenahme von
Steinkohlen angegeben, welche bei der Analytischen
Abteilung des Chemischen Forschungsinstitutes zu
Warszawa in Gebrauch sind bei der Probenahme:
a, vom Transportband in der Sortierhalle b, von
Wagons, ¢, aus Bunkern, Halden und Magazinen,
d, von Forderkohle e, von geologischen Proben.

Es werden die Einrichtungen die zur Konzen-
tration der ,,grossen Probe’ notig sind im einzelnen
genau beschrieben.

Dzial sprawozdawczy.

Documentation,

2. Technologja nieorganiczna.
Technologie des matiéres anorganiques.

JERZY PEFANHAUSER.
Postepy fabrykacji nawozéw sztucznych
(fosforowych) w ostatnich pieciu latach.

Progreés de la fabrication d’engrais phosphorés au
cours des derniéres cing années.

Surowce.

Najbardziej znamiennym faktem, jest nieby-
wale rozszerzenie produkeji fosforytéw afrykan-
skich (Marokko i Tunis), co musialo si¢ odhic
w pierwszym rzedzie na europejskich rynkach prze-
mystu superfosfatowego w sensie zwiekszenia im-
portu tanszych fosforytow afrykanskich, a zmniej-
szenia wwozu fosforytéw amerykanskich i oce-
anicznych. Z drugiej strony nalezy zanotowac
koniecznos¢ wprowadzenia z tego wzgledu pew-
nych zmian w technice fabrykacji, z powocu
odmiennych wlasnosci i skladu chemicznego fosfo-
rytow afrykanskich w poréwnaniu z amerykan-
skiemi. Fosforyty amerykanskie, ktérych import

Swiatowa produkeja fosforytéw w réznych krajach
w 1000 ¢

| 1913 [ 1925 | 1926 | 1927 | 1928 | 1929

Europa 5832 282v 361 286{ 117| 148
Amer. péin. 3196% 3620 | 3368 | 3326 | 3541 | —
Algier 461 | 81."); 857| 847| 851 853
Tunis 2170| 2537 2723 30411 2711 | 2003
Marokko —i 692| 8831 1198/ 1337 | 1608
Egipt 104% 107 | 232| 279| 177
Oceanja 697 | 1015 | 1105| 962 | 1001
Prod. &wiat. 7211] nocsi 9540 | 9942 | 9736

do Europy zmniejszyl sie prawie o 50%, w du-
zych ilosciach znajduja obecnie zbyt w Australji.

Gléwne zuzycie (80%) znajduja fosforyty
w przemysle superfosfatowym. Pozostale 209%,
stosuje sie w postaci delikatnej maczki do ce-
l6w nawozowych (bez zadnej przerébki), do
fabrykacji nawozéw wysokoprocentowych mie-
szanych (Nitrofoska), nawozéw prazonych (Glith-
phosphate), do wyrobu stali systemem Thoma-
sa, soli fosforowych i t. d.

Superfosfat.

Gléwnymi producentami $wiatowymi sa w dal-
szym ciggu Stany ZjednoczoneiFrancja. Do zano-
towania jest znaczny rozwdj prcdukeji super-
fosfatu w Portugalji, Hiszpanji, Holandji, Nowe;j
Zelandji i Poln. Afryce (w krajach tych produkeja
przed wojna byla niewielka). Jedyrie Niemcy nie
potrafily dotychczas nawet polowy przedwojenne;j
produkeji osiagnac. Jak widac z tablicy, produkeja
dzisiejsza (14,3 miljon6w ¢) superfosfatu przekro-
czyla juz znacznie przedwojenna (11,3 milj. ?).

Wytwoérezosé superfostatu w 1000 ¢.

| 1913 [ 1924 | 1925 | 1926 | 1927 | 1928

St. Zjedn. 3248 | 2949| 3489 3446 | 3145| 4072
Francja 1920 2304 | 2381| 2430 2215 | 2350
Wilochy 0973| 1340| 1465| 1585 | 1370 1047
Niemey 1819 550| 692| 696] 7561| 1750
Hiszpanja 225| 696 7231 829| 950| 1160
Holandja | 150| 482| 572| 503| 631| 645
Japonja 580 593| 674| 786| 918| 772
Australja 2751 b17| 832 737| 748| 731
N. Zelandja | — 108| 140| 200| 240| 190

14104 14834

11375/ 11790| 13493| 13873

l Prod. §wiat.

0
N
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Maszyny i aparatura.

Obok powszechnie znanych miynéw Kenta
i Maxecon’a, wchodza w uzycie coraz bardziej
mlyny Raymonda. Jest to mlyn wahadlowy,
w ktérym materjal rozdrobniony zostaje pomiedzy
nieruchomym, poziomym pierscieniem, a obraca-
jacemi sie wahadlowemi walcami. Miyn nie posiada
sit, za$ proces odsiewania odbywa sie dzieki silnemu
pradowi powietrza, przebiegajacemu przez mlyn
przy zastosowaniu bardzo silnych wietrznikéw. Jak
wida¢ z powyzszego, materjal mielony musi cal-
kowicie przej$¢ przez miyn. Mlyny Raymonda
zuzywaja duzo energji, okolo 95 KM przy wydaj-
nosci 6 —8 ¢ fosforytéow Gafsy lub 3,5—4 ¢ Pebble’a
na godzine, przy 959%, odsiewu przez sito Kahla
Nr. 100.

7 pomiedzy nowoczesnych urzadzen preparo-
wania superfosfatu nalezy wymieni¢ urzadzenie
do ruchu ciagltego Forbisa (Anglja, Ameryka).
Komora reakcyjna jest ksztaltu cylindrycznego
o érednicy 2,5 m, jest obracalna dookola osi pio-
nowej i posiada $ciany o wysokosci 4,5 m. Wydaj-
nosé¢ (przy ruchu ciggtym) okolo 700 ¢ na 24 godz.

. Wielka prostota odznaczaja sie urzadzenia
amerykanskie, w ktérych komory reakcyjne sa
wykonane z zZelazo-betonu i maja ksztalt piono-
wych cylindréw o pojemnosci 150—300 ¢. 4—6
takich komoér obsluguje sie kolejno przy pomocy
urzadzen ruchomych (na platformie), zaopatrzo-
nych w wage do maki, kwasu i malasker. Opréz-
nienie komér dokonuje sie przy pomocy cztero-
dzielnego chwytacza, zawieszonego na dzwigu,
obstugujacym urzadzenie fabryczne z magazynami.
Przed wysylka, przy pomocy dzwigdw przenosi
sie z hald superfosfat do rozdrobnienia i prze-
siania. Urzadzenie. charakteryzuje sie wielka pro-
stota i sprawnoscia przy stosunkowo malej ilosci
aparatury i robotnikéw.

Odno$nie do techniki preparowania superfos-
fatu, dochodza wiesci, ze przez uzycie delikatnie
sproszkowanej maczki fosforytowej mozna - po-
robi¢ powazne oszczednosci na kwasie (do 12%,).
przyczem uzyskuje sie bardzo suchy towar
o wyzsze] zawartosci P,0; ktéry znacznie
lepiej daje sie rozsiewaé od normalnego (powyzsze
spostrzezenie wiaze sie prawdopodobnie z coraz
wiegkszem rozpowszechnieniem wspomnianych mly-
néw Raymonda). Doswiadczenia, przeprowadzone
przez Ver. f. chem. u. metallurg. Produktion
w Aussig!) stwierdzaja, ze stosunkowo niewielkie
nawet obnizenie wilgoci higroskopijnej w super-
fosfacie (29,) wplywa nadzwyczaj dodatnio na
wlasnodci fizyczne towaru, ktéry moze by¢ diuzszy
czas magazynowany bez obawy wiekszego zbijania
sig i twardnienia. Powr6t do (dawniej powszechnie
stosowanego) - sposobu suszenia $wiezego super-
fosfatu w suszarkach bebnowych znajduje takze
wytlumaczenie w checi stosowania do fabrykacji
fosforyt6w niskoprocentowych, ktérych coraz wie-

1) Chem. Ztg. 54, 83. (1930).
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cej pojawia si¢ w handlu. Pewng role odgrywa tu
cheé zastosowania fosforyté6w krajowych (w pan-
stwach posiadajacych wlasne zloza niskoprocen-
towych fosforytéw). Z pomiedzy odnoénych urza-
dzen suszarkowych nalezy wymienié¢ szwajcarski
patent Gaillard’a i niemieckil) H. Meyera
(zgloszenie 40974), ktére wychodza z zalozenia,
ze w superfosfacie tylko 3,6% H,0 zwiazanej
jest w formie krystalicznej (z czego 114 %, z gipsem),
oraz, ze suszenie w niskich temperaturach (poni-
zej 100°) nietylko nie obniza %, P,0; rozpuszczal-
nego w wodzie, ale wprost przeciwnie, proces
chemiczny dobiega do konca, tak, ze superfosfat
traci prawie catkowicie wolny P,0;. W ten sposéb
wysuszony superfosfat zawiera juz tylko od
4—109, wilgoci..

Z pomiedzy urzadzen absorbeyjnych dla gazéw
fluorowodorowych nalezy wymieni¢ Littjens
& Ludewigia, oraz M6llerai Kreth’a?);
to ostatnie urzadzenie polega na dokladnem yize
plékiwaniu strumienia gazu trafiajacego prosto-
padle na szereg obracajacych sie walcéw, zao-
patrzonych w otwory chwytajace i nastepnie wy-
rzucajace pecherzyki gazu; i pozwala otrzymaé
kwas fluorowodorowy o stezeniu 36° Bé.

Z nowych metod fabrykacji wysokoprocento-
wych nawozéw fosforowych nalezy wspomnieé
o francuskim patencie G. Truffaut’ad), polegaja-
cym na rozlozeniu fosforytéw stezonym kwasem
fosforowym w obecnosci krzemionki i kataliza-
toréw metalicznych w 140°. Otrzymuje sie pra-
wie neutralny produkt, o zawartosci 53 —54%,
P0¢-

Wreszcie patenty niemieckie?) omawiaja fabry-
kacje nawozbéw fosforo-magnezowych przez dzia-
tanie na fosforyty chlorkiem magnezowym (134
ilosci teoretycznej) w 700° w strumieniu powietrza
z gazowym HCI lub Cl,. Podobnie przez dzialanie
krystalicznego CaCl, na fosforyty w autoklawie
przy 6% aim otrzymuje sie produkt, zawierajacy
879, kwasu fosforowego, rozpuszezalnego w kwa-
sie cytrynowym.

Nawozy fosforowe otrzymywane
w drodze termicznej (Glihphosphate).

- Naogo6l stwierdza sie w ostatnich latach brak
zainteresowania opracowywaniem metod fabrykacji
nawozéw fosforowych na drodze termicznej, z po-
wodu wielkich kosztéw zwigzanych z otrzymy-
waniem potrzebnych wysokich temperatur. Je-
dynie naw6z Rhenania (Rbenania-Phosphat)
w dalszym ciggu spotyka sie w handlu.

Nawczy mieszane.

W sposobach. sporzadzania zwyklych miesza-
nek superfosfatowych (z solami amonowemi i po-

1) Pat. szwajc. 127276 i 128744.
.2) Pat. niem. 472040.

3) Pat. franc. 635523 i 589874.
4) Pat. niem. 447939 i 449288.

5) Chem.-Techn. Uebers. 52. 95 (1928.)
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tasowemi) nie zaobserwowano w ostatnich latach
zadnych nowosci.

Znacznie wiekszem zainteresowaniem  ciesza
sig pomysly, zmierzajace do fabrykacji skoncen-
trowanych mieszanek. Wynalazcy kieruja . sig
w tym wypadku ekonomja transportu, kosztow
opakowania i robocizny, i wyeliminowaniem z tych
nawozéw ubocznych skiadnikéw, ktére wchodza
w sklad zwyklych nawozéw sztucznych (jak super-
fosfat) nie przynoszac korzysci, a nawet dzialajac
szkodliwie na uprawe zb6z.

Zapominaja jednak o pewnych trudnosciach
(natury technicznej), z jakiemi sie spotyka rolnik
przy réwnomiernem wysiewaniu tego kosztownego
nawozu (koniecznosci mieszania przed uzyciem
z piaskiem i t. p.), a przedewszystkiem o tem,-ze
jest rzecza niewykonalna spreparowaé taki nawoéz
mieszany tréjskladnikowy, w ktérymby wzajemny
stosunek tych skladnikéw byl tak dobrany, zeby
mogl znalezé zastosowanie na wszelkiego rodzaju
gleby. Z koniecznosci nalezy wiec wytwarzaé
réine odmiany mieszanek, w ktérych stosunek
K : N : P bedzie dostosowany do potrzeb pewnych
nanardmeJ typowych gleb. Ale i w tym wypadku
nie da sie umknq,c w praktyce niebezpieczenstwa
,,rozrzutnosei’,

Zasadniczemiskladnikami wysokoprocentowych
nawozOw mieszanych sa: Saletra potasowa, sa-
letra amonowa, mocznik, fosforan dwuamonowy,
chlorek potasowy, a w pewnych wypadkach
siarczan potasowy. :

‘Jednym z pierwszych produktéw tego rodzaju,
ktéry sie ukazal w handlu byl t. zw. ,,Leunaphos”
(mieszanina fosforanu -dwuamonowego z siarcza-
nem amonowym o zawartosei 219 N i 20%, P;0).
Podobny produkt ukazal sie w Ameryce pod nazwa
,»Ammophos”. Tq droga zostal opracowany w Niem-
czech nawéz tréjskladnikowy, znany w handlu
pod nazwa ,,Nitrophoska” (produkecja w 1927/28 r.
wynosila w Niemeczech 80.000 ¢), ktéry wytwarzany
jest. w 5-ciu odmianach, ze zmiennym stosunkiem
N : P,0, : K,0, np. pod plantacje tytoniu sto-
sunek ten ma sie jak 1 :1 : 11/ (15,5% N+15,5Y%,
Py0,4-19% K,0), pod plantacje ba“elny — 1:2:1

(15% N+30A, P05—|—15, K,0) i t. d.,, Nitro-
phoska” przygotowuje sie w ten sposéb, ze do
_stopionego azotanu amonowego wprowadza sie
chlorek potasowy, a po ostygnieciu miele. Proces
ten ma charakter chemiczny (nastepuje czesciowo
podw6jna wymiana w my$l reakeji:

NHNO;+ KCl— KNOy+ NHCI,Y).

Podobna zasade fabrykacji przewiduje patent
niemiecki 452908, uzywajacy mocznika, saletry
potasowej i fosforanu dwuamonowego (nawéz
ogrodowy).

Nalezy zaznaczy6, ze \\s7ystk1e te mieszanki
sa kombinowane bez soli wapniowych; wpraw dzie
prébowano robi¢ mieszanke z azotniaku i fosfo-

1), 7. angew. Chem. 41, 902, i .916, (1928).
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rytow Rhenania, jednakie w pierwszym rze-
dzie chodzilo tu o usuniecie niepozadane]j wlasnosci
tego pierwszego, tworzenia pylu przy rozsiewaniu.
Mieszanie azotniaku z superfosfatem nie dalo
dodatnich wynikéw, natomiast (wedlug patentu
szwedzkiego 61036/1925) mieszanka azotanu amonu
z superfosfatem i 2—69, azotniaku daje produkt
o wlasnosciach zupelnie zadowalajacych.
Nowe metody analityczne, literatura.

Do metod dazacych do uproszczenia metod
kontroli fabrycznej naleza proponowana przez
A, Suchiera?') metoda ,cytrynianowa”,
stuzaca do szybkiego oznaczania P,0; w super-
fosfacie (rozpuszczanie $wiezo straconego osadu
fosforanu amonowo-magnezowego w 0,5 lub 0,25 n
HC1 i miareczkowanie mianowanym NaOH z me-
tyloranzem jako indykatorem). !

Inng uproszezona metode proponuja Breslac
i Dafer t?), normalnie otxzymany wyciag wodny
z 20 g superfosfatu zadaje sie nadmiarem Na,S0s,
molibdenianu amonu i kwasu siarkowego, gotuje
az do odpedzenia calego SO, i mianuje KMnO, —
cala czynno&¢ przeprowadza sie w ciagu 50 min.
Dokladno$¢ wynikéw podobna jak w metodzie
Suchier’a (tolerancja 0,2%).

Cickawa metode badania superfosfatu na jego
fizykalne wlasnosci (lepkosé¢ i zdolnosé zbijania
sig) przytacza Wichern: dokladnie przemie-
szany 1 pr7e51any przez 2 mm sito supelfosfdt
vsypu]e sie do miski porcelanowej, w ktérej znaj-
duje sie 10 kul szklanych lub cementowych, wa-
zacych dokladnie 100 g i wytrzasa w specjalnym
aparacie (dtugos$é suwu 8 cm, ilosé obrotéw 110 —120)
tak dlugo, poki nie utworzy sie jednorodna pla-
styczna masa, przylegajaca do spodu miski do-
statecznie silnie, azeby nie wypadla po przechy-
leniu jej do géry dnem. Czas zuzyty do ekspery-
mentu daje wytyczna, co do jakosci. badanego
superfosfatu. Punkt koncowy tatwy jest do uchwy-
cenia; jednoczesne wykonanie szeregu r6wWno-
legltych préb wyklucza pomytke w ocenie. o

Odnos$nie do nowej literatury, to poza czwartem
wydaniem Schuch t’a ,,DieFabrikation des Su-
perphosphates” (z r. 1926) ciekawy i cenny wglad
w metody fabrykacyjne daje angielskie dzielo
P. Parrish’ai A. Ogilvie: (Artifical Ferti-
lizers, their. Chemistry, Manufacture and Appli-
cation). Podobnie cennem wydawnictwem jest
H. Waggaman’a i H W. Easterwood’a
;Phosphoric Acid, Phosphates and Phosphatic
Fertilizers”. Pozatem ukazala sie w r. b. wloska
monografja przez Oscara Supino p. t.
Manuele Pratico di Fabricatione dell’ Acido
Sulforico e Superphosphati Minerali”’. Od r. 1925
wydaje niemiecki przemys! superfosfatowy w Berli-
nie miesiecznik ,,Das Superphosphat’. Podobnie
brzmigce czasopismo (,,Superphosphate™) wychodzi

1) Z. angew. Chem. 42, 990, (1929), takze Prze-
myst Chem. 14, 46, (1930).

?) Z. angew. Chem. 43, 216, (1930).
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w Londynie od r. 1928 w trzech jezykach (angiel-
skim, francuskim i niemieckim), staraniem Interna-
tional Superphosphate Manufacturers Association.

12. Garbarstwo, skora, klej, garbniki.
Tannerie, peaux, colle, substances tannantes.

Sposéb garbowania solami metali i kwa-
su krzemowego. — ROHM i HAAS. A. G.
Pat. niem. 492887.

Postepowanie: 1) Stosuje sie jako czynniki
pomocnicze garbujace kwasy wyzej niz dwuza-
sadowe w ilosci odpowiedniej, tak by przy zmie-
szaniu z solami metali, uzytemi jako wlasciwe
garbniki nie wywola¢ stracenia osadu. 2) Stosuje
sie dalej sole kwaséw wyzej wspomnianych,
lacznie z wolnemi kwasami tego samego typu.
3) Stosuje sie kwasy organiczne jedno- lub dwu-
zasadowe 1 to same, lub lacznie z kwasami o wyz-
szej zasadowoscei, lub ich' mieszaninami. —Kwasy
nieorganiczne tréjzasadowe, jak np. kwas borowy,
fosforowy lub ich sole (borany, fosforany, arse-
niany, antymoniany oraz sole cyny) oraz kwasy
organiczne, np. kwas mlekowy, octowy, szczawiowy,
salicylowy i t. p. dzialaja jako czynniki stabili-
zujace w  rozezynach garbnikéw mineralnych,
utrwalajace ich stan koloidalny, nadto pewne
z nich oddzialywuja same garbujaco. Stosujac
je mozna np. otrzymaé trwale brzeczki garb-
nikowe chromowe o zasadowosci bardzo wysokiej,
powyzej nawet granicy 4/12, t. j. zasadowosci
w dotychczasowej praktyce nieosiagalnej. Za-
pomoca brzeczek utrwalonych w ten sposéb
uzyskuje sie skore pelna i zwarta. W przypadku
np. zastosowania kwasnych rozezynéw krzemianu
sodowego unika sie zupelnie wydzielania sie gelu,
wytwarzania sie osadu galaretowatego. — Przy-
klady: 1) Rozezyn wodny Na,Si0; wlewa sie
do rozezynu wodnego FeCl,, zadanego wprzod
H3PO,. W uzyskanym rozczynie wspélnym gar-
buje sie skory §wieze, poruszajac je w kadzi az do
wyczerpania czynnika garbujacego. — 2) Rozezyn
wodny alunu zadaje sie rozezynem fosforanu
sodowego i kwasu szczawiowego w wodzie, z dru-
giej strony przyrzadza sie rozcienczony rozezyn
wodny szkla wodnego, = ustanawiajac go na
Py = 8.4. Rozezyn Na,Si0, wlewa sie do roz-
czynu mieszaniny alunu, fosforanu sodowego
i kwasu szezawiowego, poezem w uzyskanej w ten
sposéb brzeczce garbuje sie skére. — 3) Sporzadza
sig brzeczke garbnikowa, wprowadzajac rozczyn
szkla wodnego, zobojetniony zapomoca HCI do
reakeji stabo rézowej z fenoloftaleina, do rozezynu
wodnego alunu chromowego, zadanego wprzéd
rozczynem chlorku cynowego. —4) W rozezyn
wodny alunu chromowego, zadanego wpierw roz-
czynem fosforanu sodowego (Na,HPO,), wlewa
sig rozezyn rozeienczony,stabo alkaliczny Na,SiO,.
—5) Miesza sie alun, 100%-owy kwas mlekowy
1 rozezyn Na,SiO,, poczem mieszaning te roz-
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ciencza sie przed garbowaniem woda. — 6) Jako
kapiel garbnikowa stosuje sie mieszanine chlorku
1 siarczanu zelazowego, bezwodnego kwasu szoza-
wiowego, oraz rozezynu Na,SiO, w odpowied-
niem rozcienczeniu woda.

K. D.

Biochemia proceséw moczenia i wap-
nienia skér. — E. R. TEISS.—/J. Am. Leather
Chem. Ass. 25, 48, 252, 1930.

Autor badal wplyw réznych kwaséw na roz-
klad hydrolityczny i przemiany w postaé¢ roz-
puszezalng cial proteinowych, koagulujacych, za-
wartych w skérach zwierzecych. W tym celu
poddawal. prébki skér dzialaniu rozezynéw NaCl,
oraz kwasu solnego i kwaséw organicznych o réznej
koncentracji. Po 48-godzinnem dzialaniu okreslal
zawartosé cial proteinowych koagulujacych i nie-
koagulujacych w kapieli. W miare zwiekszania
koncentracji rozezynéw  NaCl zauwazyl zwiek-
szanie sie ilosci cial proteinowych rozpuszezalnych,
dochodzace do maksymum przy zastosowaniu
rozezynéw- o zawartosei 10 — 159, NaCl. Sto-
sujac kwas solny o wyzszej koncentracji (0,1 —
1-n.) nie zauwazono zgola rozpuszczania sie
protein niekoagulujacych, w miare jednak jak
zwiekszano wartosé py, wzrastala ilosé zar6wno
protein rozpuszezalnych, jak i azotu bialka koa-
gulujacego, co wskazywalo na postepujacy proces
przemiany protein, zawartych w skérze w posteé
koagulujaca. Probki skor traktowano przez 48 gedzin
rozezynami 0,1-normalnego kwasu solnego, azoto-
wego, siarkowego, fosforowego, mréwkowego, cytry-
nowego, dalej kwaséw jedno-, dwu- i tréjchloro-
octowego, nastepnie rozczynami NaOH w ilosci,
odpowiadajacej zawartosci kwasu w skorze; osta-
tecznie zas dzialano rozezynem 15%-wym: NaCl.
Tlo§¢: N dla bialtka calkowicie rozpuszczalnego
i koagulujacego okreslano w kapielach kwasnych,
obojetnych i zawierajacych NaCl. Stwierdzono,
ze proces koagulacji bialka w skérze zachodzil
pod wplywem kwaséw, ulegajac jednak: nastep-
nie odwréceniu przy dzialaniu NeOH, z wyjat-
kiem przypadkéw zmian, wywolanych dzialaniem
kwaséw HCI, H,PO,, HCO,H i kwaséw chloro-
octowych. EKe Dag

Rozpoznawalnosé rodzaju garbmkow ros-
linnych zapomoca rozczynow antypiryny:
i kwasu solnego z zastosowaniem lampy
kwarcowej. — W. APPELIUS i L. KEIGNE-
LOUKIS, — (Collegium. 330. (1930.)

W celu okreslenia rodzaju czynnika garbu-
jacego w badanym ekstrakcie poddaje si¢ ma-
terjal analizowany dzialaniu antypiryny i HOI
na goraco. Otrzymanym rozczynem barwi sie
skrawek zwilzonej poprzednio flaneli. W' swietle
pozafiolkowem wystepuje na otrzymanej w ten
sposéb wilgotnej probee flaneli charakterystyczne
/jawisko fluoreqcencji i to r6znych odcieni. Ob-
serwujac je mozna rozréznic yxl\osc garbnikéw,
zawartych w badanym ekstrakcie. Np. garbniki,
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wystepnjace w ekstraktach kor drzewnych, wy-
kazuja fluorescencje o odcieniu czerwonym wzgled-
nie brunatno czerwonym, zaleznie od rodzaju
kory drzewnej, z ktorej garbnik pochodzi. Odcie-
nie te przy zwilzeniu prébki flaneli lugiem sodo-
wym zmieniaja sie na zielony. Prébki, uzyskane
w ten spos6b, badane w $wietle lampy kwarcowej,
wykazuja fluorescencje. fioletowa o réznych od-
cieniach, zaleznie od rodzaju materjalu, zawar-
tego w korze, z ktérej uzyskano ekstrakt. Garb-
niki, wystepujace w drzewie, wykazuja w tych
warunkach fluorescencje zblta lub szara.
Ko D.

Koncentracja jonéw wodorowych i dzia-
lanie garbujace.— H. MACHON, — C(ollegium.
49, 49.

Przedmiotem pracy tej bylo okreslenie za-
leznosci, zachodzacej miedzy wchlonieciem garb-
nika przez skoére i wartoscia py ekstraktow kweb-
raczowych, t. j. ekstraktu zwyklego i siarczymno-
wego. Rozezyny garbnikowe o koncentracji tej
same]j, jaka stosuje sie w garbarstwie, oraz dla
celow analiz ekstraktéw garbnikowych, zada-
wano, po odpowiedniem nastawieniu (zapomoca
kwasow lub alkalij) na rézne wartosci pp, prosz-
kiem skérnym, poczem oznaczano w nich za-
wartosé garbnika zwykla metoda. Okazalo sie,
ze wyniki analiz zalezag w do$¢ znacznym stopniu
od pg rozezynéw (t. j. ich kwasowosci), zarazem
jednak i od rodzaju kwasu obecnego. Przy maksy-
malnem wchlonieniu garbnika przez skére i dla
rozezynéw o koncentracji, stosowanej zwykle
przy analizach ekstraktéw garbnikowych, 2y
zbliza sie do wartosci 5—6, w miare zwiekszania
jednak stezenia rozezynéw garbnikowych g
wzrasta (w kierunku kwasowosci), w zwyklych
za$ brzeczkach, stosowanych w garbarstwie, wy-
nosi 3—3,5. Proces osadzania sie garbnika z brze-
czek, t. zw. zmetnienie kwasowe, zalezy wylacz-
nie od pp rozezynu. Optymum wystepuje przy
pr = 2,3. Jakkolwiek rodzaj kwasu obecnego
w rozezynie nie ma wplywu na samo wystapienie
zjawiska zmetnienia, wplywa jednak na ogélna
ilos¢ ostatecznie jako osad wydzielonego garbnika.
Badajac analitycznie wchlanianie garbnika przez
skére $wieza z brzeczek garbnikowych o réinej
wartosci pp  (zapomoca oznaczenia zawartosei
wody i azotu w skérze garbowanej) autor stwierdzil,
ze szybkos¢ garbowania zalezy w znacznej mierze
od kwasowosci rozezynéw i zmian, wywolanych
wskutek jej wzmozenia sie w rozczynach garb-
nikowych i w skérze. Garbniki roélinne ulegaja
mianowicie szybciej wchlanianiu przez skore
w brzeczkach o wartosci py wyzszej, niz w przy-
padku, gdy jest ona nizsza. K. D.

Zawartos¢ kwasu siarkowego w skérze
roslinnie garbowanej.—R. FARADA YFINNES.—
J. Soc. Chem. Ind. 48. 149.

Autor przeprowadzil badania w celu stwier-
dzenia czy uszkodzenia skéry garbowanej roé-
linnie nie pozostaja w zwiazku z dzialaniem
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kwasu siarkowego, w niej zawartego. Okreslajac
w skérach, w réznych stadjach fabrykacji, za-
warto$é tego kwasu, stwierdzil, ze w miare jak
skéra chlonie garbnik w toku procesu garbo-
wania kwas siarkowy, zawarty w niej, ulega wy-
cie$nieniu. Czem dokladniej i glebiej przenika
garbowanie, tem mniej skéra zawiera wolnego
H,80,, wydzielajacego sie przy moczeniu wskutek
hydrolizy jego polgczen ze substancja skéry.
Warstwa wewnetrzna skoéry slabo wygarbowanej
wykazuje zawsze wieksza zawartos¢é kwasu niz
zewnetrzna. Mozna to latwo stwierdzi¢, ekstrahu
jac cienkie, podluzne wycinki skéry woda i ozna-
czajac w ekstraktach pp (metoda kolorymetryczna,
zapomoca oranzu metylowego). Jest to nastep-
stwo dzialania skladnikéw, zawartych w garb-
nikach, cial o charakterze zasadowym, ktoére
zobojetniaja wolny kwas siarkowy w skoérze
w toku garbowania. Kwas moze by¢ zawarty
w skérze niegarbowanej w stanie zwiazanym,
w postaci nie ulegajacej hydrolizie, t. j. w postaci
soli silnych zasad nieorganicznych lub organicz-
nych lub estréw fenoli, dalej w stanie zwiazanym,
ulegajacym hydrolizie (w postaci soli, jako zwia-
zany ze substancja kollagenu albo slabemi za-
sadami organicznemi) albo wreszcie w postaci
wolnej. Kwas siarkowy wystepuje w skorze w po-
staci wolnej lub zwiazanej, ale ulegajacej latwo
hydrolizie, jedynie wéwezas, gdy przy wykoncza-
niu skéry zastosowano polaczenia, odszezepia-
jace kwasy H,S0, lub HgSO,, albo sam  kwas
siarkowy, w stanie wolnym. Autor stwierdza
natomiast, Ze zastosowanie ostrozne tego kwasu
w poczatkowych stadjach przerébki skéry suro-
wej nie moze powodowaé uszkodzen.

KD

Ulepszenie procesu garbowania przyspie-
szonego.—V. CASABURL—ZLe Cuir Techn. 23,
109. 129.

Garbowanie skéry podeszwowej zwyklym syo-
sobem, dotychczas stosowanym, trwa okolo 32
dni. Autor opracowal ulepszona metode, po-
zwalajaca skréci¢ czas trwania wspomnianego
procesu do polowy. Jako czynniki przyspieszajace
garbowanie zastosowano w odnosnych doswiad-
czeniach lug drzewny siarczynowy i t. zw. tra-
gasol, rodzaj hemicelulozy, ktéry otrzymuje sie,
jak wiadomo, z pestek t. zw. chleba $wietojan-
skiego. Ten produkt ma cenna wlasciwose, ze
zmieszany z siarczynowym lugiem drzewnym
wiaze skladniki o charakterze kwasnym, ad-
sorbujace substancje garbnikowe. Skéry nawap-
nione wprowadza sie wprost, bez uprzedniego
zobojetniania alkalicznego czynnika w nich za-
wartego, do kapieli, zawierajacej siarczynowy
tug drzewny, tragasol i kwas. Zachodzi w niej
réwnocze$nie odwapnianie, zakwaszenie i specz-
nienie. Wskutek silnie przenikajacego dziatania
skladnikéw kapieli na skéry, garbowanie odbywa
sie nastepnie bardzo szybko. Stosuje sie bardzo
silnie stezone rozezyny garbnikowe z dodatkiem
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znowu mieszaniny kwasu, lugu siarczynowego
drzewnego i tragasolu w ilosci okolo 20%,. Garbo-
wanie zachodzi w tych warunkach ‘energicznie,
7z wyczerpaniem calkowitem kapieli, mimo ich
silnej koncentracji. Tragasol przyczynia si¢ do
wytworzenia skory bardzo pelnej, laczy si¢ bo-
wiem ze skéra w ten sposéb, jakby stracal w niej
catkowicie zelatyne. Kl

Sklad wdéd odciekowych garbarnianych
i ich oczyszczanie.—L. F. KABAKOWA i M. M.
KALABINA. — Dep. Nauk. Techn. Rady Nacz.
Ekon. U. S. S. R. — Trans. Centr. Com. Prot.
Water Res. 6. 69 1 152.

Wody garbarniane odciekowe zawieraja jako
gléwne skladniki ciala bialkowe (N, NH,), dalej
Cl, Ca i SO, nadto ciala garbnikowe, sole Cr
i duze ilosci zwigzanego H,S. Sklad wéd tych
o. reakeji juz to silnie kwasnej, juz to alkalicznej
nie ulega, przy dluzszem nawet staniu, wiekszym
zmianom. Stosujac bloto aktywne (w ilosci okolo
33%), ktore uzyskuje sie z osadéw odpadkowych
przy procesach garbarskich, oraz sole Fe i Al,
mozna obnizy¢ znacznie stezenie wod odciekowych.
Roéwniez zastosowanie zuzli odpadkowych po
spaleniu wegla brunatnego jako masy kontak-
towej sprowadza koagulacje cial, zawartych w od-
ciekach, przy ich odpowiedniem rozcienczeniu
i zanik charakteru gnilnego woéd odciekowych.
Wiyniki stosowania filtr6w powietrznych zaleza
od szybkosci przeplywu woéd, podlegajacych
oczyszezaniu, K. D;
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Odwtlasianie i zmigkczanie skor. — A. R.
BOIDIN i J. A. EFFRONT- — Pal. franc. 678123.

Skéry zmiegkczone moczy si¢ w rozezynie
slabo alkalicznym o pp= 8 — 8,5, nastepnie
poddaje sie dzialaniu czynnikéw enzymatycznych,
plesni lub enzymoéw diastatycznych pochodzenia
roslinnego lub zwierzecego w $rodowisku o tej
samej wartosei py. Jako kapiele stosuje si¢ w tym
celu rozezyny boraksu i kwasu borowego, krze-
mianéw lub NaHCO,; Np. 100 kg skor swiezych
pozostawia sie przez 24 godz w kapieli, zawicra-
jacej 20 — 100 kg NaHCO, rozpuszczonego
w 400 — 100 ! wody. Po kapieli alkalicznej
nastepuje moczenie w wodzie (w tej samej ilosci
i w tej samej kadzi) oraz kapiel 2—109,-wa enzy-
matyczna. Po 24-godzinnem dziataniu w 13 — 15°
przystepuje sie do odwlasiania.

K D.

Garbowanie skér. — D. L. LEWY. — Pai.
am. 1 742514.

Skéry uwapnione poddaje sie dzialaniu roz-
czynéw soli Cr i Al z przymieszka NaCl i kwasu,
poczem suszy sie na ramach, zwilza i poddaje
wilasciwemu garbowaniu. Przy tluszezeniu skor,
w toku wykoneczania, wprowadza sie w mase nad-
tluszczajaca gliceryne i oliwe. W' ten sposéb
uzyskuje sie bardzo dobra wydajnos¢ skoér, ktére
nadto odznaczaja sie miekkoscia i pelnym do-
tykiem.

KD,

Wiadomogéci biezace.

Nouvelles du jour.

IV. Zjazd Naftowy we Lwowie. Na Zjazd
przybyli licznie przedstawiciele przemystu naftowego
ze wszystkich zaglebi, przedstawiciele sfer rzadowych
i $wiata naukowego. Ogdlem zgromadzil Zjazd
okolo 200 oséb.

Obrady Zjazdu otworzyl o g. 11.30 dluzszem prze-
méwieniem prezes Stowarzyszenia Polskich Inzy-
nieréw Przemyshu Naftowego inz. M. Karpinski.

Nastepnie powital Zjazd rektor Politechniki lwow-
skiej prof. Minkiewicz, oraz szereg przedstawicieli
zwiazkow przemyslowych, instytucyj i organizacyj.

Zkolei przystapiono do wyboru Prezydjum
Zjazdu, w sklad ktérego weszli pp. prez. Dlugosz
jako przewodniczacy, Bielski, jako  zastepca,
przew., prof. Fabianski jako przew. sekeji kopalnia-
nej. prof. Pilat jako przewodniczacy sekeji rafine-
ryjnej. dyr. Biluchowski i inz. Paraszezak jako
zastepey przew. sekeyj, oraz inz. J. Zielinski, jako
sekretarz gléwny, inz. S. Sulimirski i inz. Sereta,
jako sekretarze sekcyj Zjazdu.

Do prezydjum honorowego wybrano pp. prezy-
denta inz. J. Brzozowskiego, dyr. T. Chlapowskiego,
inz. Dazwanskiego, inz. Dunke de Sajo, inz. Fried-
berga, inz. Gasiorowskiego, inz. Hlaske, inz. Karpin-

skiego, prof. Klinga, rektora prof. Minkiewicza,
prof. Witkiewicza.

Prez. Dlugosz, obejmujac przewodnictwo obrad,
podkredlit doniosta role Zjazdéw w krzewieniu idei
wspoOlpracy oraz wiedzy technicznej w przemysle
naftowym, poczem udzielil glosu p. inz. Wandyczowi,
ktéry w obszernem przemowieniu7skreslit zastugi
prof. dr. S. Pilata w przemy&le naftowym w okresie
25-letniej pracy zawodowej i1 naukowej i wreezyl
Jubilatowi specjalny zeszyt jubileuszowy ,,Prze-
mystu Naftowego”’, zawierajacy szereg prac bylych
uezni, wspélpracownikéw i przyjaciél prof. Pilata.

Nastepnie wyglosil przeméwienie imieniem Wy-
dzialu chemieznego Politechniki lwowskiej prof.
Sucharda, podkreflajac twoérezy charakter pracy
prof. Pilata oraz imieniem pracownikéw, asystentow
i uezni Laboratorjum Technologji Naft. Politechniki
lwowskiej inz. Sereta.

Prof. Pilat witany hucznemi oklaskami z wi-
docznem wzruszeniem w serdecznych stowach, dzie-
kowal za zgotowane mu owacje.

Z porzadku obrad wyglosilt nast¢pnie prof.
dr. Witkiewicz referat p. t. ,,Nauka a przemysl
naftowy’”’. Nadzwyczaj aktualny i doskonale opra-
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cowany referat spotkal si¢ z goracem przyjeciem
audytorjum.

Po referacie zwiedzili uczestnicy Zjazdu pod
kierownictwem prof. Witkiewieza Laboratorjum Ma-
szynotye Politechniki Iwowskiej.

W dniu nastepnym odbyla sie druga uroczystosé
jubileuszowa Zjazdu ku czei dyr. T.. Chlapow-
skiego, poczem nastapily obrady w sekejach. Po-
nizej zamieszezamy szezegdlnie ciekawe dla naszych
szytelnikow:

Sprawozdanie z obrad sekeji rafi-
neryjnej piéra p. inz. E. Dawidsona:

Na posiedzeniach sekeji rafineryjnej, ktore cieszy-
ly sie nadzwyczaj silna frekwencja $wiadezaca o inten-
sywnem zainteresowaniu technikéw rafineryjnych po-
ruszonemi tematami, wygloszono szereg referatéw,
obejmujacych wieksza ilo§é teoretycznych i prakty-
cznych zagadnien z przerébki ropy i gazu ziemnego.
Cykl referowanych prac rozpoczety zostal przez prof.
Dra. K. Klinga referatem p.t.,,0 wyzszych homo-
logach metanu w polskich gazach ziemnyeh’. Prelenget
skreélit 'w krétkich i resciwych wywodach metodyke,
oraz wyniki przeprowadzonych przez nie go oraz pp.
Eleonore Beekéwne i Klare Kirschbaum
badan skladu polskich gazéw ziemnych. Postugujac
sie metoda frakejonowanego wykraplania, oznaczone
zostaly w gazach ziemnych réznego pochodzenia
awarto$ei metanu, etanu, propanu i butanu. Ozna-
czenia te wykonane w sposéb niezmiernie precy-
zyjny wypekliaja w sposéb ostateczny istniejaca
dotychezas luke w naszych wiadomosciach o skladzie
polskich gazéw ziemnych. O praktycznej donioslosci
i znaczeniu tej trudnej pracy analitycznej latwo
wyrobié sobie pojecie o ile sobie uprzytomnimy, ze
racjonalna przerébka chemiczna gazu ziemnego bez
znajomosei jakogciowego i ilodeiowego skladu tegoz
nie da si¢ pomysleé.

Nastepny prelegent szwedzki inzynier B a k-
lund wyglosit w jezyku niemieckim dwa referaty
p- t.: ,,Nowe kierunki w rafinacji olejéw smarowych”’,
oraz ,,Odparafinowanie produktéw olejowyeh’. W obu
referatach omawial prelegent rezultaty dotychcza-
sowe, zastosowania wiréwek typu Lavala w przemy-
sle rafineryjnym. W pierwszym referacie zastosowa.
nie wiréwek dotyczylo metod rafinacji olejéw su-
rowych na drodze ciaglej, w drugim zas$ odparafi-
nowania pozostalosci ropnych i dystylatéw parafino-
wych. Ze wzgledu na to, ze prelegent operowal
przewaznie materjalem dod$wiadezalnym, uzyskanym
przy przerébee rop polskich, ktére dotychezas tego
rodzaju metodami nie byly przerabiane, wyklad
wzbudzil duze zainteresowanie. Nalezy przypuszczaé,
ze réwnolegle z modernizowaniem urzadzen dysty-
lacyjnych w Polsce, réwniez i sprawa odparafinowa-
nia dystylatéw zostanie-w nowoczesny sposéb roz-
wigzana, przyczem urzadzenia wiréwkowe, moga
odegraé powazna role.

Przyczynek do poznania metod ' chemicznego
uszlachetniania produktéw naftowych podany zostal
przez Dra. Winklera w pracy p. t.: ,,Katali-
tyezne utlenianie nafty w fazie parowej”’. - Prelegent
seharakteryzowal dotychezasowy dorobek w dziedzi-
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nie  utleniania. produktéw naftowych, oraz poda?
rezultaty, wykonanych przez siebie doSwiadezen
nad oksydacja lekkiej frakcji naftowej, oraz pozo-
stalodei benzynowej (z benzyny krakowej). Podkre-
dajac, ze referat nosi charakter wstepnego komuni-
katu, i ze dalsze badania sa w toku, wykazal pre-
legent, ze dotychezasowe wyniki uprawniaja do
twierdzenia, iz dziedzina oksydacji produktéw nafto-
wych zashuguje na znacznie wigksza uwage, niz jej
dotychezas poSwiecano.

O niezmiernie aktualnem obecnie zagadnieniu
wytwarzania asfaltéw drogowych z rop parafino-
wyeh, wyglosil obszerny referat Dr. J. Hausman
uzupelniony koreferatem Inz. L. Limbacha.
W wywodach swoich wskazal Dr. Hausman na
celowoéé wytwarzania z suroweéw ropnych pro-
duktéw asfaltowych na drodze krakowania. Sto-
sowanie krakowania, zdaniem prelegenta, pozwoli
wytworzyé z produktéw nie nadajacych sig do fabry-
kacji dobrych asfaltéw drogowych, substancje na
drodze przemiany termicznej, ktére moga byé pro-
duktem wyjéciowym dla asfaltu, odpowiadajacego
pod kazdym wzgledem wymaganiom budownictwa
drogowego. Wywody swe ilustrowal prelegent ma-
terjatlem doéwiadezalnym, uzyskanym na aparatach
krakowych systemu Dubbs. — ® Koreferent Inz.
Limbach wskazal na zupelie nieuzasadniony
poglad, Zze polskie asfalty parafinowe do budowy
drég sie nie nadaja. Prelegent wskazal na ignoro-
wany przewaznie fakt, ze wéréd najlepszych asfal-
téw zagranicznych importowanych do Polski, znaj-
duja sie- w przewaznej ilodci asfalty  parafinowe.
Stosowanie niemieckich norm do asfaltéw polskich
jest bledne, gdyz celowodé stosowania norm ogranicza,
sie do asfaltéw. danego typu, nie obejmujac innych
rodzajow asfaltu. Negatywne wyniki dotycheczas
otrzymywane, przy stosowaniu polskich asfaltéw
parafinowych, tlumaczyé nalezy badz niewla$ciwem
ich zastosowaniem, badz tez blednem dostosowaniem
asfaltéw do norm nie odpowiadajacych ich istocie.

Rezultaty otrzymywane przy badaniach labo-
ratoryjnych, takze na prébnych odeinkach drogo-
wyeh przy uzyciu asfaltu drogowego ,,Polmin”
wykazuja, ze negatywny i szkodliwy gospodarczo
stosunek budujacych drogi do polskich asfaltéw pa-
rafinowych jest zupelnie bezpodstawny.

Referaty p. Dra Hausmana i Inz. Lim-
bacha wywolaly bardzo ozywiona dyskusje, wy-
kazujac dobitnie, jak bardzo aktualnego tematu
dotyczg i fakt ten dat asumpt p. Dyr. Biluweh o w-
skiemu do postawienia wniosku, aby tematem
prac sekeji rafineryjnej na nastepnym Zjezdzie
naftowym bylo wylacznie zagadnienie utylizacji
polskich asfaltéw parafinowych. Wniosek ten zostal
nastepnie przez plenum Zjazdu przyjety.

O uwodornianiu olejéw mineralnych mdwit
p. H. Burstin.. Prelegent skredlit w krétkich
slowach doniosto$¢é zagadnien hydrogenizacji pro- '
duktéw weglowyeh i ropnyeh, oraz wyniki, jakie
wedlug dotychezasowyeh publikacyj zostaly w tej
dziedzinie osiggniete. Nastepnie = podal rezultaty
dotychezasowyceh wlasnych badan, wykonanyeh w la-
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boratorjum Towarzystwa ,,Galicja’, przyczem ak-
centowal nieodzowno&¢ dokladnej (w granicach 2°)
regulacji temperatury przy do$wiadczeniach.

Dr. Pilat azreferowal w krétkosci badania
nad polaczeniami tlenowemi w ropie naftowej, pro-
wadzone wspélnie z p. Inz. E. Holzmanem,
w ciagu ktérych wyosobniono sze$¢ indywidudw che-
micznych z grupyyfenoli m. i. naftol, oraz z grupy
kwaséw tluszezowych kwas arachinowy, ktéry
wydzielono z lekkich frakeyj olejowych ropy bory-
stawskiej.

Referat p. t. ,,Najunowsze urzadzenia dystyla-
cyjne w rumunskim przemysle naftowym” wyglosil
Inz. S. Niementowski Referat obejmowal
urzadzenia do dystylacji ropy systemu rurowo-
wiezowego 1 kotlowo-wiezowego (z wewnetrzna
cyrkulacja w kotlach), oraz instalacji krakingowej
i gazolinowej. Wyklad hyl obficie ilustrowany przezro-
czami.

Bardzo duze zainteresowanie ze wzgledu na
charakter tematu, oraz $cislosé i rzeczowos$é wywo-
déw prelegenta wywolal referat Inz. Kozlow-
skiego, p. t.,Dystylacja rurowo-wiezowa w ra-
finerji ,,Nafta”. Prelegent przedstawil ewolucje
techniczna dokonana we wlasnym zarzadzie przez
rafinerje ,,Nafta” w Drohobyczu, ktéra przeksztal-
‘cila 'swe urzadzenia dystylacyjne z typu przestarza-
lego w najbardziej nowoczesne, tak pod wzgledem
termicznym, jak i co do frakejonowania produktéw.
Konsekwentnie przeprowadzono zasade regeneracji
ciepla, oraz rektyfikacje par dystylatéw, co dalo nie
tylko powazne oszezednosci cieplne, lecz takze umoz-
liwilo otrzymanie ostrych frakeyj benzynowych juz
przy pierwszej dystylacjiropy. Opis skonstruowanych
wlasnemi $rodkami urzadzen ilustrowany byl prze-
zroczami, z . ktérych . specjalng uwage zwracala
efektowna fotografja elementu rektyfikacyjnego
(tacka 2z kapkami) w ruchu. Wyklad Inz. K o-
z1ows kieg o, wykazujacy przedsigbiorczosé
i energje technicznej Dyrekeji rafinerji ,,Nafta”,
ktéra mimo cigzkich warunkéw pracy potrafila
stworzyé malemi §rodkami wielki postep techniczny,
spotkal si¢ z jednogloénym aplauzem zgromadzonych.

W zastepstwie Dyr. Marczaka wyglosit
Inz. Mazak referat o krakowaniu systemem
Wolfa (carburol). Referent przedstawil szczegélowe
wyniki otrzymane przy krakowaniu oleju gazowego
w rafinerji w Glinniku Marjampolskim i oméwil
w sposéb wyczerpujacy zalety i wady aparatury,
oraz rentowno&¢ instalacji. Ze wzgledu na przewidy-
wane zamdéwienia przemyshu polskiego na aparaty
krakowe i konieczno$é zorjentowania sie w celowosei
poszezegblnych systemow, wyklad zostal wystuchany
z duzem zainteresowaniem, a podanie przez rafi-
nerje w Glinniku swych wynikéw ruchowych do
wiadomogéei dla dobra ogélu rafineréw zostalo po-
witane z uznaniem.

Obrady sekeji rafineryjnej zakonczyl referat
Inz. E. Katza, o pracach swych wykonanych
w Laboratorjum Technologji Nafty ' Politechniki
Lwowskiej p. t. ,,Studjum nad krystalizacja para-

finy”.- Prelegent zilustrowal przy pomocy fotografji-
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mikroskopowych, wykonanych w.&wietle spolaryzo-
wanem w.i zwyklem przebieg i forme krystalizacji
parafiny w réznych warunkach i roztworach. Impo-
nujacy materjal do§wiadezalny zebrany przez pre-
legenta (zdjecia niektére zasluguja bezwzglednie
na nazwe unikatéw) rzuca nowe §wiatlo na wzajemne
ustosunkowanie form krystalizacyjnych parafiny.
Z wywodéw tych wynika, iz krystalizacja parafiny
w formie igiel niezbedna dla przeprowadzenia pro-
cesu pocenia jest charakterystyczna dla krystalizacji
parafiny z roztwordw stezonych, podezas gdy. dla
roztworéw o koncentracji nizszej od pewnej granicy
Scisle okreslonej dla kazdorazowych warunkéw cha-
rakterystyczna jest krystalizacja w  blaszkach.
W ciagu swych badan stwierdzil prelegent, Ze pier-
wotna forma krystalizacji sa zawsze blaszki, ktére
dopiero pézniej przechodza w forme igiel.

Po ukonezeniu - dyskusji przewodniczacy sekeji
rafineryjnej Dr. Pilat zamknal obrady.

Wymywanie tlenku wegla z gazu $wietlnego
przeprowadza na prébe firma Harpener Bergbau-
verein pod Liinen podlug réwnania CO + H,0
+ Ca0 = CaCO, + H,, a to na powazny skale, bo
przy przerébce 400 m® na godzing. Reakeja ta prze-
biega w. temperaturze 500 — 600°% Tylko mala czesé
tlenku wegla, rzedu 19, pozostaje nieutleniona.
Weglan wapnia ogrzewa sie nastepnie dalej do 800—
900°, zapomoca goracego powietrza, przyczem: traci
on swé6j kwas weglowy, réwnoczeSnie wszystkie
organiczne zwiazki siarki przechodza w . siar-
kowoddr. Proces ten odbywa si¢ w piecach szybo-
wych. Utworzenie si¢ 20 ¢ weglanu trwa 13 godazin,
regeneracyjne wypalanie 6 godzin i na 1 m?® oczy-
szczonego gazu wymaga !/; m? surowego gazu; koszta
wynosza 0,8 feniga na 1 m® przerobionego 'gazu
jesli stosuje sie gorace gazy, pochodzjce z dmuchania
przy fabrykacji gazu wodnego, lub ubogie gazy
(czady wielkopiecowe). Nadaje si¢ ta metoda jesli
zmierzamy do wytwarzania wodoru do syntezy.
Natomiast dla gazu §wietlnego wzbogacanie w wodér
jest nieracjonalne, poniewaz zwieksza niepotrzebnie
predkoéé fali zapalajacej; réwniez nie zadowala po-
wyzsza metoda pod wzgledem termicznym. Ciekawe
beda rezultaty rozpoczetych w tych instalacjach
préb otrzymania metanu przy pomocy katalizatoréw.

Czynniki zmiekczajgce lakiery nitrocelulozowe
opisuja dr. Wolff i dr. Rosen w The Chemical
Age z 24.111.30. Zbadali oni dlugi szereg cial m. in.
fosforan tréjkrezylowy i ftalan dwubutylowy. Praca
zawiera dane o rozpuszcezalnosei 1 zdolnosei  mie-
szania sie tych $rodkéw, oraz o wlasnoSciach otrzy-
manej powloki. Znane z6tknigcie zachodzi przy nad-
miarze czynnikéw zmiekezajacych. Mala natomiast
ilo$¢ okazuje sie wlaénie bardzo korzystna wobec
_dzialania &wiatla. Zupelnie bez tych czynnikéw
otrzymuje sie laki zdecydowanie gorsze.

Palnik Featherstone Hammonda pozwala po-
dobno  otrzymaé trwaly plomien pod powierzchniy
zimnej wody, lub jakiegokolwiek innego :plynu.
Mozna uzyskaé przytem 5 000 000 angielskich jedno-
stek cieplnyceh na-godzine i-0,028 1% jest to niemal
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200 razy tyle jak przy normalnem paliwie stalem
i sztucznym ciggu powietrza. Plomien pali si¢ z wy-
starczajaca latwoécia pod woda, roztworami, stopio-
nemi metalami i innemi cieczami. Polecaja ten sposéh
ogrzewania tam, gdzie obecnie sy trudnosei n. p.
przy kwasie fosforowym i siarkowym, do gotowania
oleju Inianego, a takze do topienia metali i central-
nego ogrzewania mieszkai.

Elektrolityczna metoda fabrykacji rur bez
szwu podlug referatu prof. J. Billitera na
7-mym zjezdzie amerykanskiego Towarzystwa Elektro-
technicznego pozwala otrzymywaé rury z miedzi,
cynku i zelaza przez osadzanie elektrolityczne tych

16 (1931)

metali na trzpieniu z materjalu nie przylegajacego
do nich np. z chromu lub stali krzemowej. Mozna
takze uzywaé trzpieni z metali niskotopliwych np.
olowiu. Metodami temi mozna wyrabiaé¢ rury o bar-
dzo matych $rednicach.

Miedzynarodowy konkurs na zastosowanie
glinu. Przemyst europejski produkujacy glin, ustanowil
konkurs miedzynarodowy z nagroda 100.000 fr. fr.
na najlepsze wynalazki lub poczynania przemyslowe
zdolne powickszy¢ zastosowanie i zuzycie glinu
i jego stop6w. Blizszych informacyj udziela Bureau
International de Aluminium 23 bis, rue de Balzac,
w Paryzu.

Ksiazki i czasopisma nadeslane do redakcji

Livres et journaux envoyés a la rédaction

B. Moroz. Naukowa Organizacja
Gorzelnictwa, niektére wyniki pra-
cy =za lata 1927/28, 1928/29, 1929/30. Str.
14. 8° Warszawa 1930.

Szkic sprawozdawezy z prac N. O. G. podaje
poréwnania statystyezne czynno$ei poszezegélnych
trzech ofrodkéw N. O. G. (Lwéw, Poznan, Warsza-
wa) w dziedzinie wspélpracy z gorzelniami oraz
w dziedzinie pedagogicznej, a dalej niektdére Srednie
statystyczne z wynikéw pracy gorzeli w zasiegach
poszezegllnych oérodkdéw za lata 1927—1929, a mia-
nowicie dotyczace surowcéw gorzelniczych, prze-
robu w gorzelniach, wydajnosei i klasyfikacji roboty
w gorzelni.

Antoni Morawiecki. Badania warstw
fosforytonod&nyech w  poéhocnych
czeSciach powiatu Tlumackiego
i pélnoceno zachodniej cze$ci powia-
tu Horodenskiego, wojewédztwa
Stanistawowskiego, wykonane w ro-
ku 1927 i 1928. Str. X+4100. 8% 1 mapa tréj-
barwna, 2 mapy warstwicowe, 1 szkic geologiczny,
3 plansze fotograficzne ze szkicami warstw, 1 mapa
kopalni, 1 tablica profiléw i 1 tablica przekrojéw
wierceii. Warszawa 1930. Wydawnictwo Muzeum
Przemyshi i Rolnictwa w Warszawie.

Literatura tej waznej kwestji cytowana na po-
czatku pracy wynosi juz 43 pozycje. Praca niniejsza
zebrala znaczna ilo§¢ materjalu z calego obszaru
od Bukowiny, Oleszowa na zachodzie do Rakoweca,
Niezwisk na wschodzie. Z przeprowadzonych obli-
czen wynika iz na calym tym obszarze znajduje sie
20 757 534 t fosforytéw (bez skaly fosforytonoénej),
kidre zalegaja na przestrzeni 129 km?2 Badania che-
micznego fosforytéw dokonal dr. Marjan K owal-

s ki, kierownik pracowni chemicznej Muzeum Prze-
myshu i Rolnictwa; wyniki podane sa na o$miu stro-
nach tablic. Dokonal on réwniez préb wzhogacania
fosforytéw, ktére wypadly negatywnie. Poprzez
wielki aparat naukowy trudno odszukaé wyraznego
stanowiska autoréw w opracowanej kwestji, tembar-
dziej, ze w decydujacem miejscu, gdzie autor ma wy-
daé sad, ktéra czeéé, wschodnia ezy zachodnia, jest
w fosforyty bogatsza (wyrazniej byloby powiedzieé¢
»zawiera bogatsze zloza’), stwierdziwszy, ze bogat-
sza jest wschodnia, autor w nastepnem zdaniu wy-
licza miejscowoéci wschodnie i zachodnie, wladnie
sprzecznie z ich polozeniem geograficznem. Kto
nie ma czasu na studjum samej pracy moze byé
latwo przekonany o wprost przeciwnym wyniku
pracy, zwlaszeza, ze w trzech stronach ,,errata’
sprostowania tej pomylki nie znajdujemy. Temnie-
mniej nalezy wyrazié wdzieeznosé autorowi za usku-
tecznienie tak obfitej w materjaly pracy, ktoéra zpe-
wnoécia wyda plon dobry dla sprawy fosforytéw
polskich. ls.
Dr. inz. Witold Budryk. Ruch podsadz-
ki plynnej w rurociagach zamula-
niowyech. Str. 78. 4°%. Dabrowa Gérnicza 1929.
Nakl. Bibljoteki Akademji Goérniczej w Krakowie.
Dyssertacja doktorska.

J. Morozewicz. Mariupolit i jego
krewniaki. Z 11 tablicami. Prace Polskiego
Instytutu Geologicznego. Tom II. zesz. 3. str. 133
folio, 11 tablic z fotografjami szliféw i objaénieniami,
1 mapa. Obok polskiego tekst francuski. Warszawa
r. 1929,

Okazala monografja grupy skalt odkrytej przez
autora w r. 1898 nad morzem Azowskiem kolo Ma-
riupola.

SPROSTOWANIE. Na str. 542 tomu 14-go
(1930) rysunek do artykulu p. inz. Zatheya ,,0 no-
wym systemie komér reakeyjnych do fabrykacji su-
perfosfatu™ przedstawiajacy ogélny widok komér

jest niestety przewrdcony, co czytelnicy zechca przy
czytaniu uwzglednié.

Na str. 551 kol. I wiersz 22 od dolu zamiast
W Tarnowie” winno byé ,,w Chorzowie”,

ZAKL. GRAF. E. I D-RA K. KOZIANSKICH W WARSZAWIE, KRAK.-PRZEDMIESCIE 66.
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PRZEMYSL. AZOTOWY W ROKU 1930

Rok 1930 byt dla przemystu azolowego okre-
sem ostrego kryzysu. Juz w roku poprzedzaja-
cym okreslano ogélna nadprodukcje w zakresie
zwigzanego azotu na 230.000 tonn; wyniki
r. 1930 nie sa jeszcze ostatecznie znane, mozna
jednak z wszelkiemi cechami prawdopodobier-
stwa ocenia¢ stan ogdélno-swiatowych zapasow
na przynajmniej 800.000 tonn azotu zwigzanego.

Oczywiscie, sytuacja taka jest wynikiem ogol-
nego kryzysu rolniczego, trwajacego juz od 1%
roku.' W r. 1929 przemysl azotowy odczuwal
tylko nieznacznie skutki kryzysu: mozna bylo je-
dynie zauwazyé pewne zahamowanie dotych-
czasowej statej tendencji zwyzkowej w kon-
sumcji zwiazkéw azotowych. Kryzys i raptowne
zalamanie spozycia nawozéw azotowych daly. sie
obserwowaé w calej pelni i ze wszystkiemi ich
zgubnemi skutkami juz w pierwszej 'polowie
r..1930. :

Celem ratowania sytuacji i uregulowania pro-
dukcji, przemyst azotowy powolal w potowie
r. 1930 miedzynarodowa organizacje pod nazwa
,Convention Internationale de I’ Industrie de I'A-
zote”’. Konwencja ta obejmuje europejski prze-

“myst azotowy, nieomal w jego caloksztalcie, zas
dzieki porozumieniu z producentami saletry chi-
lijskiej wywiera,K wptyw na caly rynek zbytu.
Okoliczno$é te, oraz sam fakt powolania wspél-
nej organizacji nalezy oceni¢ 1ako zjawisko. nie-
watpliwie pomyslne, jednak nie rozwigzujace
trudnej sytuacji ‘przemystu i zagadnienia ogélnej
nadprodukcji nawozéw azotowych. Zwlaszcza
w zakresie siarczanu amonowego polozenie jest
specjalnie trudne i wymagajace natezonej uwagi
ze strony producentow. ;

Polski przemysl azotowy uczestniczy w Kon-
~wencji Mlqdzynarodowe] przez Polski Komitet
Azotowy, stanow1qcy wspélng organizacje pro-
ducentéw polskich. Polski Komitet Azotowy jest

rownoczesnie organizacja, zakres§lajaca ramy
naszej polityki gospodarczej w zakresie zaopa-
irywania rynku wewnetrznego nawozami azoto-
wemi obcego pochodzenia.

Swiatowa produkcja zwiazkéow azotowych,
wedlug danych przytoczonych w dzietku ,Die
Stickstoffindustrie der Welt" H. Grossmanna
i P. Weicksela (Allgemeiner Industrie — Verlag,
Berlin) przedstawiala sie jak nastepuje:

Produke)a i '\\I tem azotu pochodzacegg &

w tysigcach
Rok tonn Ze zwigzkow | Z gazowni ! Ze zwigzkow

azotu zwigzan.| naturalnych |i koksowni | syntetycznych
{

1905 415,0 67,7, 32,39, P
1913 784,1 56,1°/, 36,2%, 7.7%0
1923 981,6 31559/ 33,5%, 35,0%,
1925 | 1.397,3 29,29/, 26,19, 44,79,
1927 | 1.451,3 18,2/, 26.9%0 | " 5419%s
1929 2.362,4 22,4/, 18,7%, i 258,90/

Rok 1930 w zakresie'polskich stosunkow azo-
towych zaznaczyl sie przedewszystkiem ostatecz-
nem uruchomieniem tych wszystkich instalacyj
do syntezy zwiazkéw azotowych, ktorych bu-
dowa zaczeta byta w latach poprzednich (Mosci-
ce, Knurow, Wyry). Dzieki powstaniu nowych
placéwek — rolnictwo polskie jest catkowicie
zabezpieczone na przysztosé w zakresie pokrycia
zapotrzebowama na nawozy sztuczne. Z uwagi

na trwajacy wciaz kryzys, zdolnos¢ produkcy]na
fabryk polskich jest wyzyskiwana tylko w pew*
nej czesci. Jako liczbe charakterystycznq, wska-
zujaca zmniejszenie konsumcji nawozéw azoto-
wych w Polsce, wskaza¢ mozemy na spadek
liczb sprzedazy jednego z najpopularniejszych
u nas zwiazkéw nawozowych — cyjanamidu wa-
pnia (azotniaku). Gdy wiec w r. 1929 ogo6lna
sprzedaz w Polsce wyniosta 137.000 tonn azot-
niaku, to w r. 1930 liczba ta spadla do niespeina
82.000 tonn. Analogicznie przedstawia sie sytua-

.cja w zakresie innych zwiazkow azotowych.
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Z ZALOBNEJ KARTY

Dn. 24 grudnia roku ubieglego zmarl Na-
* czelny Dyrektor i Czlonek Zarzadu Fabrykli
Przetworéw Chemicznych Sp. Akec. ,,Redziny",
$. p. Stanistaw Bielski. Zmarly oddawna juz stat
na czele tej powaznej placéwki naszego prze-
mystu chemicznego — pracowat w ,.qu;l—
nach’ od lat 28-iu — wktadajac w kierownic-
two przedsiebiorstwa szczery entuzjazm, pola-
czony z gleboka znajomoscia przedmiotu i do-
$wiadczeniem zyciowem. Ze Zwiazkiem Prze-
mystu Chemicznego utrzymywal zywy i bezpo-
sredni kontakt, zaliczal sie tez do szczerych
i oddanych przyjacié! naszej organizacji. Z tem
wiekszym przeto zalem zZegnamy w nim czlo-
wieka o wybitnych zaletach serca, umystu
i charakteru, niestrudzenie oddanego polskiej
wytwérczosci chemiczne;.

SPRAWY EKSPORTOWE

Jugostawja, jako kraj stosunkowo malo
uprzemyslowiony, stanowi nader pojemny ry-
nek zbytu dla wszelkich produktéw przemyslo-
wych, co znajduje wyraz w wielkiem zaintere-
sowaniu eksporter6w niemieckich, wloskich,
czechosfowackich i francuskich. Polska wpraw-
dzie pracuje z tym rynkiem i wywéz nasz stale
wykazuje nieznaczna tendencje wzrostu, je-
dnakze obroty z Jugostawja moglyby byé
znacznie zwigkszone, jak to wynika juz z po-
bieznej obserwacji tego rynku. W zakresie pro-
duktéw chemicznych wywoz polski wyrazal sie
nieznacznemi cyframi, niemniej jednak mozli-
wosci zbytu sa dosé powazne, jak to wynika
z nastepujacej statystyki:

o Y‘;‘g Najpowazniejszy
0§¢ o mporter i jego
Lo AR Tonny I;?l??- °/°-0’:vy udz'ial
s w imporcie

Smola weglowa 1 3.381| 4.192| Wlochy 46%
Oleje cigzkie 2.028] 4.520| Czechoslow. 74%
Naftalen, antracen. 3 352/ 1.338| Czechoslow. 90%
Fenol 1 pochodne 93 899 Belgja 45%
Gliceryna surowa 1,2 6| Austrja 95%
S oczyszczona 20 217| Czechosl.i Anglja
Mydla toaletowe 40| 1.343| Francja 43%
Amonjak, chlorek

i weglan amonu 157 838| Austrja 629
Siarczan amonu 389| 1.282] Austrja 63%
Azotan amonu 1.642| 15.180 Niemcy 95%
Zelazocyjanek potasu 13,8 211| Austrja 86%
Glejta zolta i czerwona 225| 1.956
Chlorek wapnia 578 1.164] Austrja 90%
Potaz iracy 82| 508 Niemcy 60%
Chloran sodu i potasu 155 692 Niemcy 45%
Chlorek wapna 124 176} Wlochy 85%
Zc]alyna i klei 85| 1.679
Chloroform 5 184 Niemcy 97%
Srodki lecznicze gotowe 62/ 16.302 Niemcy 76%
Produk(_y farmaccutyCch 58 18.408 Nicmcy 68%
Farby mineralne 951| 2.424| Francja 78%
Tlenki zelaza (ochry itp.) 132 496| Niemcy 68%
Barwniki organiczne * 579{34.776| Niemcy 70%
Biel cynkowa Czechoslow. 77%

834 7.879 (Polska 4%)

 z wycieczki

Nr. 1
War- | Najpowazniejszy
Ilosé to§¢ |importer i jego
LoD WA K Tonny | ¢ %p-owy udziat
g w imporcie
Ultramaryna 389| 4.336] Austrja 45%
Litopon 520| 3.024] Holandja 58%
Biel olowiowa, minja 334| 3.122| Austrja 75%
Blgkit paryski i berlinski 9,5| 298| Niemcy 97%
Atramenty 23 535] Austrja 93%
Wistazki do maszyn Kg. 4.638 734] Niemcy 35%
Kredki do pisania 0} 265| Niemcy 42%
Etery 3 15 589
Perfumy na spirytusie  |[Kg. 5.817| 1.942] Francja 84%
Srodki do czyszczenia
g z¢bow Kg. 14.110 986| Francja 69%
Pudry, mascie i inne
kosmetyki |Kg.42.505| 6.181| Francja 83%
Proch bezdymny Kg. 678 106] Czechoslow. 94%
A czarny Kg. 100 4,5 Austrja IOO%
Dynamit 214| 6.422| Austrja 81%
i (Polska 17%)

Ukazalo sie nader obszerne sprawozdanie
eksportowej do Danji, Norwegji
i Szwecji, odbytej pod przewodnictwem p. Dr.
Rogera Battaglii z ramienia Izby Przemystowo-
Handlowej w Warszawie. Wycieczka stwier-
dzita liczne mozliwosci wywozowe i zorjento-
wala sie dokladnie w warunkach sprzedazy w
Skandynawji. Wobec wysokiej wyptacalnosci
tych rynkoéw, konkurencja zagraniczna bardzo
energicznie i umiejetnie wprowadza towary, to
tez celem rozpoczecia eksportu nalezy w pew-
nych wypadkach poniesé stosunkowo wielkie
ofiary, tembardziej Ze wobec konserwatyzmu
sfer kupieckich — tariszy towar niezawsze cie-
szy sie powodzeniem. Wycieczka stwierdzita,
ze rozpoczecie tranzakcyj eksportowych droga
korespondencji w zasadzie mija sie z celem:
konkurencja zagraniczna wysyla swoich przed-
stawicieli i kilkakrotnie wraz z agentami miej-
scowymi odwiedza klientele. Ze zwyczajami
temi nalezy si¢ bezwzglednie liczy¢.

W dziedzinie produktéw chemicznych wy-
cieczka stwierdzila, ze istnieja mozliwosci roz-
szerzenia eksportu bieli cynkowej i jedwabiu
sztucznego; ponadto mozliwe jest rozpoczecie
wywozu szeregu nowych artykuléw, mianowi-
cie siarczanu miedzi, gliceryny, farb i lakieréw,
niektérych $rodkéw leczniczych, tanich gatun-
kow perfum i wéd koloriskich, mydet toaleto-
wych, potazu zracego, barwnikéw, materjatow
wybuchowych, krezolu, ultramaryny. Istnieja
réwniez mozliwosci wywozu ceraty, pomimo
bardzo wielkiej konkurencji Anglji i Niemiec.

Szczegotowe sprawozdanie z przebiegu roz-
méw z zainteresowanymi eksporterami skan-

dynawskimi jest do przejrzenia w biurze
Zwiazku.
KRONIKA
Tegoroczne XII Miedzynarodowe Targi

w Brukseli odbeda sie od dn. 8 do 22 kwietnia
1931, Zwiazek Przemystu Chemicznego jest
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w posiadaniu zaproszen, dajacych prawo do
bezplatnego wstepu na Targi; przedstawiciele
przedsiebiorstw zwiazkowych, pragnacy od-
wiedzi¢ Targi brukselskie, moga otrzymaé te
karty w biurze Zwiazku.

Dn. 9 — 10 grudnia 1930 odbyly sie posie-
dzenia Komitetu Taryfowego Parstwowej Rady
Kolejowej. Miedzy innemi, jednoglosnie uchwa-
lony zostal wniosek przedstawiciela Zwiazku
o obnizenie kosziéw przewozu kwasu siarko-
wego z zaliczeniem do kl. 19.

Wobec zgloszenia szeregu wnioskéw w spra-
wie nomenklatury i klasyfikacji farb, Komitet
Taryfowy powierzyl przedstawicielowi Zwiaz-
ku przeprowadzenie odpowiedniej ankiety
wsréd fabryk farb i zaprojektowanie ostatecz-
nego brzmienia taryf, celem oméwienia na naj-
blizszem posiedzeniu Komitetu Taryfowego.

W dn, 19 listopada 1930 angielski minister
handlu o$wiadczyt w Izbie Gmin, iz istniejacy od
r. 1920 czasowy zakaz wwozu barwnikow do
Anglji upltywa z dn. 15 stycznia 1931 i przeitu-
zony nie bedzie. Identyczne oswiadczenie zlo-
zyl przedstawiciel Anglji w Genewie w dn. 26
listopada r. b. Motywem tej decyzji jest prze-
$wiadczenie, ze przemyst barwnikarski w An-
glii jest w stanie wspéizawodniczy¢ z barwni-
kami zagranicznemi.

Po dtugich rokowaniach, fotwa i Litwa do-
szty do ustalenia zasad traktatu handlowego:
traktat przewiduje specjalne cla preferencyjne
dla Litwy w dziedzinie produktéw rolnych, za$
dla Lotwy dla szeregu artykuléw, migdzy inne-
mi réowniez dla obuwia gumowego.

Na skutek wymoéwienia traktatu wegiersko-
czechoslowackiego, Polska traci szereg znizek
konwencyjnych, ktére przystugiwaly jej na za-
sadzie klauzuli najwiekszego uprzywilejowania.
Miedzy innemi, od dn. 16 grudnia 1930 r. pod-
wyzszone zostaly cla na nastepujace artykuty
chemiczne:

Dawne cto C!?G%(d“dn.
Poz. NOMENKLATURA .
| w koronach ztotych
od 100 kg.
268 | Chlorek cynku. . . . . 8 10
309 | Ciezkie oleje smolowcowe 2.50 3.50
318 | Smota piwowarska : 5.25 10.—
492 | Papa dachowa obsypana
piaskiem o it e 5.— 8.—
492 | Papa dachowa nieobsypa-
: na piaskiem. [ 0= 14, —

Dn. 18 listopada 1930 zorganizowany zostal
staraniem Zwiazku odczyt dla koriczacych Poli-
technike Warszawska studentéow p. t. ,,Stan obec-

ny i perspektywy rozwoju polskiego przemystu
chemicznego”. Odczyt odbyl sie w Kole Chemi-
kow Studentéw Politechniki Warsz. i zgromadzit
kilkudziesigciu stuchaczy wyzszych semestrow
Politechniki, ktérzy z wielkiem zainteresowaniem
wystuchali odezytu p. Inz. T. Zamoyskiego.

Prace nad sporzadzeniem spisu chemikéw
polskich, ktéry bedzie ogloszony przez Zwiazek
Przemystu Chemicznego w specjalnem wydaw-
nictwie informacyjnem, sa juz na ukorczeniu.
W wyniku ogloszonej w dziennikach i czasopi-
smach fachowych ankiety, oraz po zbadaniu list
czlonkowskich stowarzyszen, grupujacych che-
mikéw, ulozona zostata kartoteka, zawierajaca
ok. 1.500 nazwisk i danych personalnych chemi-
kéw z wyzszem wyksztalceniem.

Zwracamy sie raz jeszcze do wszystkich che-
mikéw z wyzszem wyksztalceniem, ktérzy nie sa
czlonkami Pol. Tow. Chem., Zwiazku Inz.- Chem.,
Stowarzyszenia Technikéw, lub nie nadestali do-
tychczas wlasciwych wiadomosci, o uskutecznie-
nie tego jaknajpredzej, gdyz w przeciwnym ra-
zie nie beda umieszczeni we wskazanym spisie
chemikéw. Niezbedne sa nastepujdce informacje:
imie i nazwisko, stopieri naukowy i nazwa ukon-
czonej uczelni, specjalno$¢, zajmowane stano-
wisko, adres.

NOWE ROZPORZADZENIA

W Dz. Ust. Nr. 87 z dn. 11 grudnia r. b. uka-
zato sie pod poz. 686 Rozporzadzenie Ministra
Skarbu z dn. 24 listopada 1930, zawierajace
przepisy wykonawcze do Rozporzadzenia Prezy-
denta Rzeczypospolitej o wprowadzeniu jednoli-
tego monopolu sprzedazy soli.

Rozporzadzenie to, kasujac dotychczasowe
przepisy w powyzszym zakresie, kodyfikuje obo-
wiazujace normy prawne w dziedzinie sprze-
dazy soli do celéw zaréwno jadalnych, jak prze-
mystowych, pokarmowych i kapielowych.

W Dz. Ustaw Nr. 91 z dn. 23 grudnia 1930
ukazaly sie pod poz. 713 i 714 Rozporzadzenia
Ministra Przemystu i Handlu z dn. 8 listopada
1930 w sprawie przepiséw o budowie kottow
parowych oraz o warunkach technicznych, do-
tyczacych materjaléw, uzywanych do budowy
kottéw parowych. Oba Rozporzadzenia wcho-
dza w zycie dn. 23 marca 1931,

ECHA

* Ustepujacego Ministra Przemystu i Handlu, p. Inz.
Eugenjusza Kwiatkowskiego, Zarzad Zwiazku Przemystu
Chemicznego pozegnal éniadaniem, jakie odbylo sie dn.
13 grudnia r. b. W imieniu Zarzadu przemawial Prezes
Zwiazku, p. Dr. Jézef Landau. P. Minister Kwiatkowski
odpowiedzial diuzszem przeméwieniem, charakteryzujac
rozw6j stosunkéw gospodarczych naszego kraju.
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NOTOWANIA CEN WAZNIEJSZYCH WYTWOROW * }I%;Ivas azotowy 30° Bé w przel na 100% e
; zh.
PRZEMYSEU CHEMICZNEGO e z:xrowkowx 85 241
: .+ siarkowy 60" Bé 737
Aceton . 500 zi. »  solny 199/210 Bé - 10,50
Alkoh t 1 t h iczn 90’ 180 ,, . octowy techn. 30 i 110 .-
oenne y'" owy :zcysliy z99Y/6 5 33085 Maczka kostna odklejona 30% on.'; . 1740
* Amon]ak skroplony za 1 kg NHa : 1,80 .,  rogowa 13/14°/N : - 60 ,,
* Azotniak mielony za 1 kg % Na. . 1,68 . Naftalen surowy prasowany 34,50 ,,
* G granulowany za 1 kg / Nu : 1,88 . - czysty w tuskach . i'68 1,
* Azotan amonu . ; ; : 103,60 ,, Octan sodu . % 3 140
Benzen handlow - 90/5. 90,50 .. w  olowiu . . 235%%
. czysty . 105, Oleina zwierzeca destylat 5 265 ,,
Bisulfat (kw. siarczan sodu] 144 sapomflkat 255
Chlorek cynku 500 Bé . 50 Oleum 207 19,94
Chlorek wapna bielacy 40 ,, Pirydyna czysta za 1 kg 127
Chlorek wapnia (CaCls) 20—22 ,, Smola preparowana 20,95 ,,
Chloroform czysty . 7505, Siarczan amonu , .. 361
,pro narcosi’' 1.800 ., * Siarczek sodu 60/62/ 6515
Fenol czysty 300 ,, Soda amonjakalna . 2551
Formalina 40% 5 2700 .« kaustyczna s S 60
Fosfory rachowskie surowe . 3,50—4 Sél glauberska kalcynowana memlelona 5 12,505
* Gliceryna farmaceutyczna 30°Bé ; 3055 Stearyna . 260 ,,
b i techniczna 85/88% . 1753 Superfosfat 16% . 2, 80—13,92 ,
* Karbid granulowany . 75%; Toluen czysty . 120 ,,
Kaibolineum s 45 ,, Zelatyna techn. 450
Klej kostny . 250 ,, Ceny powyzsze rozumieja sie za 100 kg, loco fabryka
Klej skérny . 400 bez opakowama, ceny za produkty oznaczone gwiazda
Krezol 140 rozumiejg si¢ wraz z opakowaniem

KOMUNIKACJA LOTNICZA ZAPEWNIA MAKSIMUM \X/YGODY,.
OSZCZEDNOSCI CZASU | BEZPIECZENSTWA

PRODUKTY WYTWORCZOSCI

Barwniki i pélprodukty organiczne:
Sp. Akc. ,PRZEMYSE CHEMICZ-
NY W POLSCE", Zgierz, tel. Lodz
21-01 i Zgierz 19, Warszawa, tel.
sprzedaz 108-09, informacje 204-49
i 56-99.
wWOLA KRZYSZTOPORSKA" Fabr.
Chem, Piotrkéw Tryb,, tel, Piotrkéw
Tryb. 165.

.,PABJANICKIE TOWARZYSTWO
AKCYJNE PRZEMYSEU CHEMICZ-
NEGO", Pabjanice, tel. £6dz 21-86.

Chlorek wapna bielacy:
Ake, Tow. ,ELEKTRYCZNOSC",
Warszawa, Czackxego 18, tel. 34-94.
Sp. Ake. ,AZOT", Jaworzno tel, 12.

Chlorek wapnia (CaCl,):

wZAKLADY SOLVAY W POLSCE",
Warszawa, Czacklego 14, tel. 111-24,

Farmaceutyczne przetwory:
Sp. Ake. ,,LUDWIK SPIESS i SYN”,

Warszawa, Danilowiczowska 16, tel,
Centrala—press

Gliceryna farmaceutyczna i technicz-
na;
Sp. Ake. ,STREM", Warszawa, Ma-
zowiecka 7, tel. 314-30,
Sp. Ake, Przem Ttuszcz. SCHICHTY.
Warszawa, Nowy Zjazd 1 telefony:
422-30 do 422-35,

Gumowe artykuly techniczne:

Sp. Akec. ,,WOLBROM" Warszawa,
Wierzbowa 9, tel, 160-80.

»Pepege", Polski Przemyst Gumowy.
Tow. Ake. Grudziadz.

Jedwab sztuczny:
Sp. Ake. ,TOMASZOWSKA FA-
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA-

BIU", Warszawa, Wilcza 9a, iel.
75-39.
Karbid:
Ake. Tow. ,ELEKTRYCZNOSC",

Warszawa, Czackiego 18, tel. 34-94.
Zaktady ,,ELEKTRQ", Faziska Gbr-
ne, G, Slask.

Klej kostny # skorny:
Sp. Ake: ,,STREM", Warszawa, Ma-
zowiecka 7, tel. 314- 30. ;

Kwasny weglan sodowy (bicarbonat):
+ZAKEADY SOLVAY W POLSCE",
Warszawa, Czackiego 14, tel, 111-24.

Novarsenobenzol:
Sp. Ake, ,LUDWIK SPIESS i SYN",
Warszawa, Danilowiczowska 16, tel.
Centrala-Spiess.

Oleina zwierzeca:

Sp. Ake, ,,STREM", Warszawa, Ma-
zowiecka 7, tel. 314-30.

‘i kaustyczna:

KRAJOWEJ

Phosphit:
Sp. Ake. ,,LUDWIK SPIESS i SYN",
Warszawa, Danitowiczowska 16, tel.
Centrala-Spiess.

Potaz zracy:
Sp.. Akc.

Siarka:
Sp. Akc. ,,TOMASZOWSKA FA-
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA-
BIU", Warszawa, Wilcza 9a, tel.
75-39,

Stomka i wlosie wiskozowe:
Sp. Akc. ,TOMASZOWSKA FA-
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA-
BIU", Warszawa, Wilcza 9a, tel,
75-39, !

Smotla plerwszorzedowa
Zaktady ,ELEKTRO", Laziska Gér-
ne, G, Slqsk

Soda’ ' amonjakalna,’

AZOT Jaworzno, tel. 12

krystaliczna

WZAKEADY SOLVAY W POLSCE",
Warszawa, Czackiego 14, tel. 111-24.

Soda kaustyczna:

Akc. Tow. LELEKTRYCZNOSC",
Warszawa, Czackiego 18, tel, 34-94.
Stearyna:

Sp. Akc, ,STREM", Warszawa, Ma-
zowiecka 7, tel. 314-30,

Zelazokrzem 45% 1t 75%:
Zaklady - ,[ELEKTRO", Laziska Gor-
ne, G, Slask.

Czlonkowie Zwiazku Przemystu Chemicznego otrzymuja ,Wiadomosci Przemysiu Chemicznego"
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PEYTY I PAPIERY FOTOGRAFICZNE
AI FA AMATORSKIE I ZAWODOWE

Do prac techniczn%réh polecamy

specjalne gatunki

Informacji prosimy zadaé wprost z fabryki.

Cenniki i prospekty we wszystkich _skladacr\ artykutéw fotograficznych lub wprost z fabryki.

»ALFA‘ Fabryka plyt, papieréw i chemikaljéw,fotograficznych. Bydgoszcz. Garbary 2-3.

Dtugoletnie- praktyczne dos$wiadczenia’la-
cznie z odpowiedniem urzadzeniem tech-
| nicznem, umozliwiaja nam dostawy wyso-
' kowartoéciowych olejow i smardw, sciSle
przystosowanych do warunkéw pracy
kazdego silnika i maszyny.

P O L MIN¢
PANSTWOWA FABRYKA OLEJOW MINERALNYCH

Centrala we Lwowie, ul. Akademicka 7;
Rafinerja w Drohobyczu
Oddzialty w catej Polsce.

TOWARZYSTWO SOSNOWIECKICH

FABRYK RURIZELAZA

SP. AKC.

ZARZAD 1 BIURO SPRZEDAZY:
WARSZAWA, MONLUSZKI 10, TEL. 651-61 i 667-27
ZAKLADY W SOSNOWCU IZAWIERCIU WYTWARZAJ A

Rury bez szwu i spawane do gazu i wody, czarne i ocynkowane; rury do kana-
lizacji wzamian lanych; rury do kotléw roznych systemoéw, parowozowe i inne;
Yaczniki do nich; rury cienkoscienne precyzyine do wyrobu rowerow, aeropla-
néw, mebli i réznych aparatéow. Wezownice z rur bez szwu, wszelkich ksztal-
téw 1 wymiaréow. Slupy rurowe do lamp lukowych, tramwaiow, telefonéw
i telegrafu, poprzeczniki, konsole i t. p. do telegraiu i telefonow. Blachy
zelazne i stalowe. Beczki stalowe do plyndéw, pomalowane i ocynkowane,
elazo handlowe wszelkich fasonow i stal oraz zelazo kalibrowane. Zelazo do
wyrobu podkéw. Waly stalowe. Walcowka do wyrobu gwozdzi i drutu.
Zelazo do wyrobu podkowiakoéw (huinali). Zelazo na nity i &ruby. Zerdzie
wiertnicze i druty pompowe, Lemiesze, odkladnie 1 plozy ze specjalnej
i chromo-niklowei stali ‘do plugéw roéznych systemow. Lemiesze i odkla-
dnie do traktoréow. Odlewy stalowe ze stali specialnej z piecow elektrycznych.

NA P. W, K. NAGRODZENI ZOSTALISMY: ZA RURY PRECYZYJ.
NE, CZESCI PLUGOW I WEZOWNICE ORAZ RURY PROFILOWE:
Z ODZNACZEN RZADOWYCH - ZLOTYM MEDALEM
Z ODZNACZEN P. W. K. —— WIELKIM ZLOTYM MEDALEM.




 SPOLKA AKCYJNA
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 WSZELKIE |
CHOWE | SRODKI ZAPALCZE
ORAZ PAPIERY DRZEWRNE | BEZ-
DRZEWNE ROZNYCH GATUNKOW

_ FABRYKI:
W KRYWALDZIE, Powiat Rybnicki
W PNIOWCU, Powiat Tarnogérski
W STARYM BIERUNIU, P. Pszczynski

' GENERALNA DYREKCJA: i
V»KATO‘-W‘IGE,A DWORCOWMA 13
' TEL. 1355, 1520, 2958. s

MATERJALY WYBU-




